Zatgcznik do umowy nr ...

WYMAGANIA TECHNICZNE

Ubiér mundurowy dla uczniéw
oddziatéw o profilu mundurowym



1. Opis ogolny wyrobu

Ubiér mundurowy dla uczniéw oddziatéw o profilu mundurowym jest wyrobem dwuelementowym sktadajacym
sig z bluzy i spodni.
1.1 Opis ogoiny bluzy

Bluza z jednorzedowym zapigciem krytym na cztery guziki. Kotnierz w formie stéjki zapinany na odcinki tasm
samosczepnych. Na przodach, na linii piersi naszyte sg dwie kieszenie typu pudetkowego, zapinane na zamek
btyskawiczny wszyty przy przedniej krawedzi kieszeni. Zamek kryty jest pojedyncza wypustkg wszytg od
strony $rodka kieszeni. Na prawej kieszeni naszyty jest element z petelkowej tasmy samosczepnej,
przeznaczony do zamocowania oznaki identyfikacyjnej z nazwiskiem. Na lewej kieszeni naszyty jest
prostokatny element z petelkowej tasmy samosczepnej (o wymiarach 85 mm x 70 mm), przeznaczony do
zamocowania oznaki stopnia. Tyt jednoczeéciowy z kontrafatdg wykonang posrodku. Rekawy dwucze$ciowe
wszyte do pogigbionej pachy. Na rgkawach w cze$ci przedramiennej i tokciowej naszyte sa od zewnatrz
wzmocnienia z tkaniny zasadniczej. D6t rekawa z mankietem-patka, stuzacg do regulacji obwodu, zapinanym
tasmg samosczepna. W gornej czesci rekawow naszyte sg kieszenie tego samego typu jak kieszenie naszyte
na przodach bluzy, na kieszeniach rekawow naszyte zostaly kwadraty (o wymiarach 100 mm x 100 mm) z
tasmy samosczepnej petelkowej stuzace do mocowania oznak rozpoznawczych. Ponizej 30 mm od wszycia
rekawow, w srodkowej czesci dopuszcza sig naszycie prostokatéw (o wymiarach 35 mm x 55 mm) z tasmy
samosczepnej petelkowej stuzacych do mocowania oznak flagi panstwowej. D6t bluzy wykonczony obrebem.

1.2 Opis ogolny spodni

Spodnie diugie bez odcinanego pasa. Na przodach nogawek zatozone fatdki skierowane ku przodowi. W
nogawkach przednich u géry od strony bokéw odszyte po skosie kieszenie wpuszczane do wewnatrz. Ponizej
otworéw kieszeni gornych na szwach zewnetrznych naszyto boczne kieszenie typu pudetkowego, gtadkie.
Kieszenie zapinane sg na zamek blyskawiczny wszyty poziomo w gérze kieszeni, kryty pojedynczg wypustkag
wszyta od strony gornej krawedzi kieszeni. Nogawki przednie na wysokos$ci kolan wzmocnione sa, na calej
szerokosci, tkaning zasadnicza, naszytg od strony zewnetrznej. Tylne cze$ci nogawek na odcinku szwu
srodkowego tylu wzmocnione sg tkaning zasadniczg naszytg od strony zewnetrznej na tyle. Rozporek
wykonczony listewkami, zapinany na guziki i dziurki. Géra spodni zapinana na dwa guziki i dziurki. Na imitacji
paska rozmieszczono siedem podtrzymywaczy paska, w dole podtrzymywaczy pasa nad kieszeniami
skosnymi umieszczono pétkotka tworzywowe. Z tytu na pasie naszyte $ciagacze regulacji obwodu, wykonane
z tasmy tkanej, zapinane na klamry tworzywowe D6t nogawek wykoriczony zostat mankietem-patkg stuzaca
do regulacji obwodu dotu nogawki, zapinang tasma samosczepna.

2. Wymagania techniczne

Do wykonania wyrobu obowigzujg specyfikacje techniczne materiatow i dodatkéw konfekcyjnych wg wymagan
okreslonych w tablicy 1.

2.1 Wykaz materiatow zasadniczych i dodatkow

Zestawienie podstawowych materiatéw zasadniczych i dodatkéw stosowanych w wykonaniu przedmiotéw
przedstawiono w tablicy 1.
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Tablica 1

Typ, rodzaj, charakterystyka

Lp. Nazwa materiatu Wymagania wg

materiatu
1 Tkanine Zasadnicza bawetniano-poliestrowa tkanina barwiona na kolor Zalacznika A
jasnozielony
9 Nici odziezowe do nici rdzeniowe bawetniano-poliestrowe, o masie
zelngirznych siblawel TOE10 e winimalne] Sdnicpales, | NS0 143071908
Nici odziezowe do R v el T S i oY ' PN-EN 12590:2002
3 przeszyé nici z widkien poliestrowych odcinkowych,
wewngtrznych o masie liniowej 4015 tex i minimalnej Sredniej sile
zrywajacej 11,5N w kolorze tkaniny zasadniczej
g tworzywowy, sredniospiralny zamek biyskawiczny .
Zamek blyskawiczn
¢ Y . nierozdzielny w kolorze tkaniny zasadniczej @MW
Taéma o szeroko$ci 2,5 cm terhicans
samosezepna o szerokosci 3,8 cm producenta PN-EN
7 (w kolorze tkaniny o szerokosci 10 cm 12240+AC,
. PR 0 q7emkn%ci 35cm specyfikacja
mTaéma = tasma tkana o szg_ro oscl 3 cm w Kolorze tfechniczna
8 . iatym | L.
gowszywke | wlaigre ARy §Q§§§ erzg B SZBIBKOREI Q36| producenta
9 Tasma wieszakowa
10 Tasma konfekcyjna
11 | Tasma konfekcyjna na
regulatory obwodu 0 szerokosci 2 cm ZakinIER
pasa cznika

12 g . .
G SURRSEN czterootworowe gu’zlk(; p‘ollestrowe w kolorze khaki
o sredni

;i cfP/ 20 mm ;
czterootworowe guziki poliestrowe w kolorze khaki

41n3 Guzik odziezowy > : e
- kD N T T
Regtitator-

Do wykonania wyrobu dopuszcza sig stosowanie zamiennych rozwigzan dodatkow konfekcyjnych

szczegdlnionych w tablicy 1, w przypadku potwierdzenia wynikami badan Iaborator%nych lub .
specyfikacjami = technicznymi  producentéw zakresow ~wymagan uzytkowych ~ wyszczegdlnionych

w zalgcznikach.

2.2 Rodzaje szwoéw i Sciegow maszynowych

Podstawowe rodzaje szwow zgodnie z PN-P-84501:1983 Szwy - Klasyfikacja i oznaczenia, oraz $ciegow
wg PN-P-84502:1983 Sciegi - Klasyfikacja i oznaczenia.

Wymagane gestosci Sciegow:

- stebnowych: 30 + 40 $ciegéw / 1 dm,

- overlockowych: 35 + 45 Sciegéw / 1 dm,

- dziurek bieliznianych: 160 + 180 $ciegow /1 dm,

- dziurek odziezowych: 100 + 120 $ciegow / 1 dm,

- ryglowych: 100 + 120 $ciegow / 1 dm.

Szwy stebnowe na poczatku i koficu zamocowac celem zabezpieczenia przed pruciem. Szwy stebnowe 2-
igtowe o rozstawie 6,4 mm, dopuszcza sig¢ wykonanie przeszy¢ 2-iglowych sciegiem lancuszkowym (401.401).
Niedopuszczalne jest wykonywanie $ciegéw o nieprawidtowym przeplocie nici i naprezeniu nitek tworzacych
Scieg/szew.

Miejsca wykonania i wymagania dla przeszy¢ ryglowych:

- otwory wlotowedokieszenicigtychinaktadanych-odtugosci1,5cm,
- otwory wlo towe na diugopis w kieszeniach przodéw bluzy - o dtugosci 1 cm,
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- rogi tat kieszeni naktadanych - o dtugosci 1 cm, krawedzie czeéci roboczej patek
- regkawow - o diugosci 1 cm, dolna krawedz szwu wewnetrznego rekawa - o diugosci 1
- c©m, gomna i dolna krawedz kontrafatdy tytu - o dtugosci 1,5 cm, po diugo$é¢ uchwytéw
- zamkow btyskawicznych - o dtugo$ci 1 cm, géra i d6t podtrzymywacz pasa - jeden lub
- dwa rygle o sumarycznej diugosci 2,5 cm, mocowanie dolnej krawedzi listewki
- rozporka spodni - o diugosci 1 cm, krawedzie robocze patek dotéw nogawek -

o dlugosci 1 cm naszycie regulatoréw obwodu pasa spodni - o dlugosci 2 cm.

Miejscaw ykonania i wymagania dla okrazkéw maszynowych:
- nargkawach pod pacha, po trzy okrgzki na rekawie przednim i tylnym,
- pojedynczy okrazek w spodniej czeci mieszka kieszeni naktadanych przodu bluzy, od strony pachy.

2.3 Tablica klasyfikacji wielkosci

W dokumentaciji podano jedynie przyktadowe wymiary dla wielkosci $redniej osoby dorostej
(102+110/174+178 p.92+100), dla modziezy zasadniczy sposéb wykonywaniato .s zycie miarowe

3. Zestawienie elementow skiadowych

Zestawienie elementéw sktadowych bluzy przedstawiono w tablicy 2, spodni w tablicy 3.

Tablica 2
m??ec:'?aalju Lp. Wyszczegoélnienie GE:::E
1 tyt 1
2 przod 2
3 rekaw wierzchni 2
4 rekaw spodni 2
5 wzmocnienie na tokciach 4
Tkanina 6 stéjka wierzchnia 1
zasadnicza 7 stdjka spodnia 1
8 obtozenie krawedzi przodu 2
9 listwa krytego zapiecia przodu 1
10 kieszen przodu 2
T1 Kieszen rekawa 2z
T2 Wwypustka Kieszeni na przodach i rekawach 4
t3 mankiet=patkadofuTekawa 2
26
Razem
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Tablica 3

mzfec:-izaalju Lp. Wyszczegolnienie c‘;:?.gi
1 nogawka przednia
o |nogawka tylna 2
3 | odszycie pasa 1
4 |obsadzenie kieszeni bocznej 2
Tkanina 5 |worek kieszeni bocznej 2
zasadnicza 6 kieszen udowa 2
7 wzmocnienie na  kolanach N
8 | wzmocnienie na posladkach <
9 |7  podtrzymywaczy  pasa "
10 |listewka lewa 2
TT T odszycie listewki lewej ’
2" listewka prawa :
j 3 odszycie listewki prawej "
4': wypustka kieszeni udowych 5
"~ | mankiet — patka dotu nogawek 25

Razem

Nie dopuszcza sie sztukowania elementéw wyrobu.

4 Opis wykonania

Podstawowe operacje wykonaniabluzy przedstawiono w tablicy 4, spodni w tablicy 5.
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Tablica 4

Lp. Rodzaj operacji Szew / Scieg Uwagi i wymagania
1 |Rozkréj materiatu ) wg ukla.dow kl:Oju. kierunku nitki
oshowy i znakdw na szablonach
1.01.01/504
+ wg szablonu pomocniczego,
; : 2 G i 6.05.01/301 dolnei Sci mieszka ki ;

o | Wykonanie tat kieszeni, stebn6wki i W doinej czgscl mieszka kieszeni
profilujgcej mieszek 1.01.01/301 od strony bokow bluzy wykona¢

R okragta dziurke od_zigzowa_ — otwér
5.04.03/301.301 adwadnieecy
Naszycie tasmy samosczepnej 5.04.03/301.301 wg szablonu pomocniczego

3 |haczykowej na przéd prawy - zapigcie wymiar tasmy samosczepnej

przodu 25cmx5cm
B Vo wg szablonu pomochiczego

] Wykonanie stéjki, naszycie t.asm 5.04.03/301.301 i 0znaczen na wykrojach
samosczepnych haczykowej + wymiary tasm samosczepnych
i petelkowej, odszycie stojki 1.06.02/301.301 38cmx7cmi3,8cmx5cm
Wykonanie mankietdw - patek dotow 1.06.03/301.301 3eaUld :

5 |rekawdw i naszycie elementu * Wy tagmy Samosczapas)
haczykowej taémy samosczepnej 5.04.03/301.301 38 cmx5cm
Wykonanie dziurek odziezowych wg szablonu pomocniczego

6 |wiistwie krytego zapiecia przodu -

6.01.01/504
+
. e g 7.12.02/301
Wykonanie wypustki i wszycie zamka 3
7 btyskawicznego do kieszeni rekawa 2.19.51 1301 wg szablonu pomocniczego
+
323
Naszycie na tate kieszeni rekawa, na .

8 |srodku kieszeni, petelkowej tasmy 5.04.03/301.301 K de stzgti!ronu_ pomﬁﬁlalcz1ego
samosczepnej. wadra ymiarac x 10 cm
Naszycie petelkowej tasmy wg szablonu pomocniczego

§ | eepnol e Kieseat przod 5.04.03/301.301 wymiar tagmy samosczepnej
identyfikacyjnej z nazwiskiem !

Naszycie petelkowej tasmy Wy szablonu pomocniczego |

10 |samosczepnej na oznake stopnia na 5.04.03/301.301 wymiar tasmy samosczepne;j
kieszen przodu lewego 7,0cmx 8,5¢cm
(N ek QR B T v:vygmti';r tasmy samosc.zepnej

10a | Samosczepnej na oznaki 5.04. .
@ rozpoznawcze G010 10 cm x 10 cm
Naszycie petelkowej tasmy Wg Szablonu pomocniczego
10b samosczepnej na oznaki flagi 5.04.03/301.301 wymiar tasmy samosczepnej
paristwowej 10 cm x 10 cm
Wykonanie w wykrojach rekawow pod wg szablonu pomocniczego;

11 | pachami otworéw wentylacyjnych — z w rekawie wierzchnim 3 otwory,
okragtych dziurek odziezowych w rekawie spo dnim 3 otwory.
Naszycie na przodach od lewej strony, o ;

12 5.04.03/301.301 wg punktu 7.1 niniejszej WT i
Weaywek _szablondw pomacniczych |

Montaz
»:05.03:504.801 wg szablonu pomocniczego
13 | Naszycie na rekawy fat wzmacniajgcych * g P 9

5.05.04/301.301

i znakéw na wykrojach
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Tablica 4 (cigg dalszy)

Lp. Rodzaj operaciji Szew / Scieg Uwagi i wymagania
; wg szablonow pomocniczych
. : . 5.05.01/301 i oznaczen na wykrojach, przez
14 :\lraizycm‘;?;;tgﬁﬁ;nlowych e praody + 323 koncéwki zamkow przeplesé
Ry ' tasiemke — uchwyt dtugosci 3cm
(cigé 7cm)
205017301301 K
15 Naszycie listwy krytego zapigcia przodu " wg szablonu pomocniczego
na obloZenie lewe i ryglowanie - 5 rygli .323
1.01.01/504
16 Doszycie i stebnowanie obtozen 1.06.02;301 301 wg szablonu pomocniczego
przodow + i znakow na wykrojach
1.02.01/301
+
5.04.03/301.301
6.05.01/301
.!.
17 Wykonanie kontrafatdy posrodku tylu 4.03.04/301 wg szablonu pomocniczego
+
.323

1.01.02/401.504

ngﬁm przodoéw z tylem — szew

+

18 2.02.09/301.301 wg znakéw na wykrojach
1.04-02/404.504
+
19 Wykonanie szwu tokciowego rekawow 2.02.09/301.301 wg znakéw na wykrojach

1.01.02/401.504

20V

Vszycie rekawow do podkroju

+
2.02.09/301.301

wg znakéw na wykrojach

Podwiniecie i stebnowanie dotu rekaw.

5.31.02/301
+

1.06.02/301.301

21 |oraz wykonanie i naszycie mankietu — . wg szablonu pomocniczego
patki, ryglowanie zakonczenia wszycia 323
Naszycie Tia rgkaw petetkowey tasmy wg szablonu pomocniczego
22 | samosczepnej do zapigcia mankietu - 5.04.03/301.301 wymiar tasmy samosczepnej
patki dotu rekawa 3,8cmx15cm
: . 1.01.02/401.504
Wykonanie szwéw bocznych bluzy .
23 | ui smpioedsznciczhe nreiekmaw wo wsz 2% §e8¥ 1hhdatnzkeiestmeyqanaatken na wykrojach
dotu rekawa, ryglowanie dofu szwu 393
Naszyecie-peteltkowej-tasmy .
s Sk 5.04.03/301.301 wg szablonu pomocniczego
24 |samosczepnej w gornej czesci wymiar tasmy samosczepnej
obltozenia lewego do zapigcia przodu 25cmx5cm
25 | Podwinieciedotu bluzy 6.03.04/301 wg szablonu pomochiczego
26 Wszycie stojki dopodkrojuszyi 2.42.03/301.301 wg oznaczen na wykrojach

27

Przyszycie guzikéwnaprzodzie
prawym

wg dziurek i szablonow

pomocniczych, guziki nalezy
przyszyé na tzw. ,stopce”

28

Operacje koncowe,obcinaniekoncowek
nici, usuwanie sladowkredy,

prasowanie korncoweikontrolajakosci
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Tablica 5

Lp. Rodzaj operacji Szew / Scieg Uwagi i wymagania
- : ) wg uktadéw kroju, kierunku nitki
1 |Rozkroj materiaiu osnowy i znakéw na szablonach
2 | Wykonanie podtrzymywaczy pasa 8.06.02/301.301 na maszynie specjaine]
wymlargvc.].vz'séggﬁg, dziurki
wykonaé ukosnie.
1.06.02/301.301 listewke zamocowac rygielkiem
3 | Wykonanie listewki lewej + pomiedzy dziurkami:
323 - 3 razy dla rozporka z 4 dziurkami,
- 2 razy dla rozporka z 3 dziurkami,
- 1 raz (nad dolng dziurkg) dla
rozporka z 2 dziurkami.
1.01.01/504
+
Wykonanie {at kieszeni naktadanych .
4 |bocznych, stebnéwki profilujacej Q05017301 wg szablony polpticEeg0
mieszek, wypustek | wszycie zamka b Veznaczel neiviykrojach
¢ 5.04.03/301.301
+
1.01.01/301
5-05.03/301.301 wg oznaczer na wykrojach
5 |Naszycie wzmocnien tytu na nogawki o 04:—301 - i szablonu pomocniczego
6 Naszycie obsadzen na worki kieszeni 5.31.02/301 wg oznaczeh na wykrojach
skosnych
4 Naszycie na workach kieszeni skosnych 5.04.03/301.301 v!.rg punktu'T.‘l niniejs?_ej WT
od lewej strony, wszywek i szablonéw pomocniczych
Naszycie elementu haczykowej tasmy wg szablonu pomocniczego,
8 | samosczepnej na wykroj patek dotow 5.04.03/301.301 wymiar tasmy samosczepnej
hodawelk f X & om
- wg szablonu pomocniczego
9 | Wykonanie patek dotéw nogawek 1.06.04/301.301 g| Zhak SN na wykrojachg
Montaz
10 Wykonanie zaszewek w nogawkach 6'05'3“301 wg oznaczen na wykrojach
tylnych 5.02.01/301 i szablonu pomocniczego
1.23°0173071
+*
1.06.04/301.301
+
5.31.02/301 podkiadajac tasme konfekcyjng
+ w krawedzi,
323 rygle prostopadie do krawedzi
11 Wykonanie kieszeni bocznych — - otworu kieszeni
skosnych i faldek nogawek przednich 1.01.03/401.504 rogi worka kieszeni zawinaé
¥ i zamocowaé ryglem
333 fatdki przodu wykona¢ wg szablonu
5.02.01/301 pomocniczego
+
1.01.01/301
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Tablica 5 (cigg dalszy)

Lp. Rodzaj operacji Szew / Scieg Uwagi i wymagania
12 Naszycie na nogawki przednie 5'05'03‘?01'301 wg szablonu pomocniczego
wzmochnieri kolan 5.05.04/301.301 i znakow na wykrojach
1.01.02/401.504 ) .
13 | Wykonanie szwéw bocznych nogawek + wg oznaczen na wykrojach
2.02.09/301.301
14 Naszycie kieszeni naktadanych 5.05.01/301 wg oznaczen na wykrojach
bocznych +.323 i szablonu pomochiczego
6.05.04/3501
+
1.06.02/301.301
+
2.02.10/301.301
+ wg szablondw pomocniczych
15 | Wykonanie rozporka przodu 1.06.02/301.301 i znakdw na wykrojach
+ listewke stebnowaé na 4 cm
1.01.01/301
+
1.01.01/504
+
1.02.02/3041
1.01.01/504
16 Wykonanie szwu srodkowego przodu 501 w gdrnym ramieniu trojkata
i mocowanie rozporka 26'216 mocowania rozporka wykonac rygiel
.323
1.01.02/401.504
17 Wykonanie szwu srodkowego tylu + wg oznaczen na wykrojach

2.02.09/301.301

18

Naszycie na nogawke petelkowej tasmy

samosczepnej do mankietu — patki dotu
nogawki

5.04.03/301.301

wg szablonu pomocniczego,

wymiar taSmy samosczepnej
4cmx18cm

19

Naszycie zapinek — regulatorow

5.04.03/301.301

wg znakow na wykrojach

wg znakéw na wykrojach

20 V@RW%%'%@ZW%%WUZ"GQO 204 (o810 (przy dolnej krawedzi nogawki
nogawek na szwie wykonaé rygielek
maszynowy)
21 Mocowanie klamerki regulatora obwodu 323 wg szablonu pomocniczego
pees 6-02.03/304
Wykonanie odszycia pasa wraz +
z naszyciem regulatoréw obwodu 1.01.01/301
22 i podtrzymywaczy pasa (ryglami), na e wg oznaczen na wykrojach i
uszka podtrzymywaczy nad kieszeniami 7.32.03/301.301 szablonéw pomocniczych
skosnymi zatozy¢ potkotka R s
.323
Naszycie elementu haczykowej tasmy 5.04.03/301.301 wg s_zablo'nu pomocniczego,_
23 samosczepnej na wykroj patek dotéw wymiar tjsmy sgmosczepne;
nogawek cmx 5cm
; ; wg szablonu pomocniczego
24 | Wykonanie patek dotéw nogawek 1.06.04/301.301 i znakow na wykrojach
Przyszycie i wystebnowanie dolnej 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
25 |krawedzi odszycia dotu nogawki 2 i znakdw na wykrojach
(,mankiet") 2.02.01/301

Strona 9z 29




Tablica 5 (ciag dalszy)

Lp. Rodzaj operac;ji Szew / Scieg Uwagi i wymagania
Wykonanie gérnej stebnowki odszycia dotul wd szal::?nu pOI"I“IT(CI"I.ICZ:go
26 nogawki (,mankiet”) 5.31.02/301 I Znakow na wykrojac

(odlegtos¢ stebnowki od dolnej
krawedzi nogawki 6 cm

27

Naszycie na nogawke petelkowej tasmy

amosczepnej do mankietu — patki dotu
nogawki

5.04.03/301.301

Wg szablonu pomocniczego,
wymiar tasmy samosczepne;j
4cmx 18 cm

\Wykonanie dziurek odziezowych

wg szablonéw pomocniczych

nici, usuwanie $ladéw kredy,

prasowanie koricowe, i kontrola jakosci

28 v pasku a i zgodnie z zatwierdzonym wzorem
wg-tikfadania-sie-dziurek+zgodnie—|
29 |Przyszycie guzikéw w rozporku . z zatwierdzonym wzorem i tabelg
wymiarow

30 Przyszycie guzikéw do zapiecia spodni ) z zatwierdzonym wzorem , guziki
na odszyciu paska nalezy przyszy¢ na tzw. ,stopce”
Operacje koncowe, obcinanie koncowek -

31 s

5 Cechowanie, skiadanie, pakowanie

5.1

Rozmieszczenie cech

Wszywka firmowa, z oznaczeniem wielkosci oraz o sposobie konserwacji wyrobu (naszyta: w bluzie na
wysokosci naszycia kieszeni przodu prawego ponizej wszywki identyfikacyjnej (na nazwisko uzytkownika),
w spodniach ponizej wszywki identyfikacyjnej (na nazwisko uzytkownika) zawierajaca co najmniej nastepujace

dane:

nazwe i znak firmowy wykonawcy;
nazwe przedmiotu;

oznaczenie wielko$ci wykonane w formie piktogramu zgodnie z PN-EN 13402-3:2006,

date produkcji (miesigc i rok);

oznaczenie sposobu konserwacji wyrobu, zgodne z PN-EN 1SO 3758:2012.

Oznaczenia sposobu konserwacji, zgodne z PN-EN ISO 3758:2012, obejmujgce nastepujacy uktad znakow:

W xE=z2 06
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Przyktad wygladu wszywki.
Nazwa wykonawcy
Nazwa przedmiotu

86-94

80-88

Data produkcji:maj2020 r.
Sposob konserwaciji:

wxB20

Informacje naniesione na wszywkach wykonaé w technologii zapewniajacej ich czytelnosé
przy codziennym uzytkowaniu i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum 2 lat.

Wszywka identyfikacyjna na nazwisko uzytkownika, wykonana z tasmy w kolorze biatym o wymiarach
6 cm x 3 cm, naszyta od wewnatrz wyrobu:

- w bluzie na wysokoéci naszycia kieszeni przodu prawego,

- w spodniach na prawym worku kieszeniowym.

Stemple - znaki, znak kontroli technicznej oraz rok i miesigc produkcji wykonane:

- w bluzie po wewnetrznej stronie przodu lewego na wysokosci naszycia kieszeni,
- w spodniach na lewym worku kieszeniowym.

Cechy winny byé czytelne i wykonane czarnym tuszem niespieralnym.
Dopuszcza sie wykonanie: roku i miesiaca produkcjiw formie nadruku.
Etykieta jednostkowa zawiera, conajmniej nastepujace dane:

- nazwe, adres i znak firmowy wykonawcy,
- nazwe wyrobu,
- sym.bt;)I i sktad surowcowy materialu zasadniczego z okresleniem wykoriczenia uszlachetniajgcego
- wyréb,
petng wielkosé wyrobu,
jakos¢ wyrobu,
znaki kontroli jakosci,
- miesiac, rok produkcji wyrobu,
oznaczenie sposobu konserwacji wg PN-EN ISO 3758:2012;
informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci — 2 lata, gwarancja
- wpisaé okres gwarancji ustalony w umowie kupna — sprzedazy).

Etykiete jednostkowg dla kompletu nalezy mocowac w bluzie, za pomocg sztyftu z tworzywa sztucznego,
w wieszaku bluzy, w przypadku produkcji samych spodni  etykietg nalezy mocowac,
zapomoca sztyftu z tworzywa sztucznego, w pierwszym podtrzymywaczu z lewej strony pasa.
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Etykieta na opakowanie zbiorcze zawiera, co najmniej nastepujace dane:

- nazwe, adres i znak firmowy wykonawcy;

- nazwe wyrobu;

- symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego z okresleniem wykorczenia uszlachetniajacego
i‘."c"zrt?é’ 'sztuk zawartych w opakowaniu;

wielko$¢ wyrobow z wyszczegodlnieniem liczby sztuk w poszczegélnych wielkosciach;

jakos¢ wyrobow;

numer pakujacego;

miesigc, rok produkcji.

5.2 Skiadanie

Przdd bluzy zapiaé na guziki. Rekawy wraz z czg$ciami bokéw przewinaé na tyt. Bluze zlozyé wzdiuz na potowe.
Spodnie (skompletowane z paskiem, prawg strong na zewnatrz, ze ziozonymi razem nogawkami) ziozyé
poprzecznie na cztery czesci i umiescié wewnatrz ztozonej bluzy. W zlozonym komplecie etykieta jednostkowa
musi by¢ widoczna i czytelna bez otwierania opakowania jednostkowego.

5.3 Pakowanie

Mundur powinien by¢ zapakowany w worek foliowy, zgodnie z zasadami okre$lonymi w PN-P-84509:1997
Wyroby odziezowe — Pakowanie, przechowywanie i transport — Wymagania ogolne.

Pig¢ paczek nalezy wtozy¢ do kartonu wykonanego z tektury (min. 3 warstwowej) o wymiarach zewnetrznych
40 cm x 40cm x 50 cm.

Na wezszym boku kartonu naklei¢ etykiete na opakowanie zbiorcze. Karton zamknaé poprzez zaklejenie
tasma z nadrukiem firmowym.

6.Gwarancja na wyréb

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla umowa.
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7. Rysunki techniczne

5

Ago

........

Rysm?r’;ek 1 —Przod bluzy
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1b

3t

Rysunek 2 - Tyt bluzy
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qc

2¢

Rysunek 3 — Przéd bluzy rozmieszczenie kieszeni
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5e

5f

Rysunek 6 — Przod spodni
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Rysunek 7-Tyt spodni
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Rysunek 8 — Kieszen udowa
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Rysunek 9 - Listewkalewa rozporka spodni
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8. Tabela wymiaréow wyrobu gotowego

Przykladowe wymiary bluzy, oznaczone wg PN-P-84750:1992 Wyroby konfekcyjne z ptaskich wyrobow
widkienniczych - Wyznaczanie wymiaréw, przedstawiono w tablicy 7. Zasadniczy sposob wykonywania to szycie
miarowe.

Tablica 7
Wymiary w centymetrach
Obwod klatki 106
pler:lowel (102+110)
. (zakres) Dopuszc
Oznaczenia zalne
Lp. rysu:ilcach Nazwa wymiaru @ odclivie
Wzrost - nie
(zakres) - <t
=
Tyt
1 1a Dtugosé tylu od wszycia stéjki do dotu 75,0 1,0
2 1b Szeroko$¢ tytu na wysokosci szwéw barkowych 49,2 1,0
3 - Dlugos¢ szwu barkowego 16,5 0,3
4 - Diugoéé stéjki mierzona w linii prostej po gérnej krawedzi 60,6 1,0
5 1c Dlugosc¢ otworu kontrafatdy tytu 38,0 0,5
Przod
6 2a Diugo$é przodu od szwu barkowego przy stéjce do dotu 76,0 1,0
7 2b Dtugo$é kieszeni przodu - mierzona posrodku 23,5 0,5
8 2c Szerokosc¢ kieszeni przodu 16,5 0,5
9 2d Oq!egiosc gornej krawedzi kieszeni od szwu barkowego przy 17.0 0.5
stojce
10 2e Odlegto$é kieszeni przodu od krawedzi przodu gorg i dotem 6,5 0,3
Obwody
1 . Szeroko$é przodu na linii piersi (pachy) — mierzona od 65.4 10
krawedzi przodu do $rodka tytu ' :
Pomocnicza odlegfo$¢ do wyznaczenia wysokosci linii talii —
12 - : ; 25,0 1,5
mierzona od krawedzi
13 j Szerokose przodu na linii talii - mierzona od krawedzi przodu 61.4 10
do s$rodka tytu ! !
_ Szerokosc przodu na linil dofu - mierzona od Krawgdzi przodu
14 do srodka tytu 634 1.0
Rekaw
15 4a Diugosc rekawa 64,9 1,0
16 4b Szerokosé rekawa u dotu 18,0 0,5
17 4c Dtugoéé kieszeni rekawa - mierzona posrodku 20,0 0,5
18 4d Szerokosckieszeni rekawa 16,0 0,5
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Przykladowe wymiary spodni, oznaczone wg PN-P-84750:1992 Wyroby konfekcyjne z plaskich wyrobéw
wiékienniczych - Wyznaczanie wymiaréw, przedstawiono w tablicy 8. Zasadniczy sposob wykonywania to szycie
miarowe.

Tablica 8
Wymiary w centymetrach
Wzrost 176
(zakres) (174+178)
Oznaczenia Dopu::czal
Lp. na Nazwa wymiaru = .
rysunkach Obwéd pasa S ‘c‘-'-’_: OdChiy Inile
(zakres) =
.2
Nogawki
1 5a Diugos¢ zewnetrzna nogawki 108,5 1,6
2 5b Diugo$¢ wewnetrzna nogawki 79,1 1,5
3 5¢c Dlugos$¢ rozporka od gornej krawedzi pasa do rygla 22,9 0,5
4 . Odlegtos¢ od gornej krawedzi pasa do wzmocnienia 15.0 05
nogawki tylnej po szwie siedzeniowym ’ '
Qdlegtosc od gornej krawedzi pasa do kieszeni
5 5d : S . 28,0 0,5
naktadanej bocznej, mierzona po szwie bocznym
Obwody
6 - Szerokosé w pasie 50,0 1,0
7 - Szeroko$¢ nogawki u gory 37,8 1,0
8 - Szerokos$é nogawki u dotu 25,2 0,5
Kieszenie
Diugos¢ otworu kieszeni skosnej i wypustki kieszeni
9 i naktadanej bocznej 18,0 0,5
10 7b Dlugos¢ kieszeni naktadanej bocznej 25,0 0,5
11 7c Szerokos¢ kieszeni naktadanej bocznej 22,0 0,5

9. Tabela wymiarow statych i pomocniczych

Wymiary state i pomocnicze bluzy przedstawiono w tablicy 9.
Wymiary state i pomocnicze spodni przedstawiono w tablicy 10.
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Tablica 9
Wymiary w centymetrach

Ozna:azenla Nazwa wymiaru Wartos¢ topuszc;alne
rysunkach wymiaru pdchylenie &
1 1d Wysokosc¢ stdjki po srodku tytu £8 8.3
* L)
2 2f Wysokos$é stojki przy krawedzi przodu
4 9,0
¥ . . . I3 17’0
5 29 Dlugos¢ otworu — wypustki kieszeni przodu did Y6082 18,0 1.0
od 176 do 184 19,0
od 188 do 196 5N
6 - Stebokos¢ mieszkdwkontrafatdytytu 8,;‘ 0,2
7 - 5zerokosc¢ stebnowkiobtozen 4’6 0,5
8 - Ddlegtosé guzikowwzapieciuprzodu od krawedzi 120 0,2
9 3r 5zerokos¢ wzmocnienia na fokciach w dolnejigorne) ’ U0
o crawedzi 16,0
S ,. s . 1.0
10 2t 5zerokos¢ wzmochienia na tokciach 25,0 10
L Diugos¢ wzmocnienia na fokciach
Ddlegiosc dolnej Krawedzi wzmochienia na fokciach od
Folure,kawa mierzona po szwietokciowym dlawzrostu
12 3u od 160 do 174 12,0 1,0
od 176 do 184 15,0
od 188 do 196| 17,0
13 4af Odlegtos¢ kieszeni rekawa od szwu fokciowego u gory 4,0 0,5
14 4g Odlegto$¢ kieszeni rekawa od szwu fokciowego u dotu 9,0 0,5
fugosc¢ otworu — wypustki kieszeni rekawa dla wzrostow:
15,0
15 4h od 160 do 164 iao 10
od 168 do 180 ' '
od 184 do 196| 17,0
A 4 |Odlegtosé naszycia kieszeni od wszycia rekawa Szerokds¢ ¥ 0,5
£% &'a |podwiniecia (obrebu) dofu rekawa Diugo$¢ mankietu pgtki © 0,5
18 8h |dofu rekawa, od rygli do krawedzi 0,9 0,5
19 i Szeroko$é mankietu-patki dotu rekawa o,V 0,5
20 8d ankiet-patka dofu rekawa - odlegfosc naszycla tasmy 1,0 02
samosczepnej petelkowej od wszycia patki Mankiet-patka ’
21 - dolu rekawa - diugos¢ tasmy petelkowej Mankiet-patka detu 12,9 0,5
22 8e rekawa — dfugo3¢ tasmy haczykowej Diugosc calkow"ta o,U 0,2
23 = mankietu-patki_dofu rekawa Szerokos¢ wypustki KIeSZ?nl 1756 0,5
24 - przodu i rekawa EroKO meszkow kieszeni przody 1,5 U,2
o5 * rekaw ' ; i ; = We J : ey ou 0,2
6 - Wmmmpmbm—mmm 70 07
oznake stopnia stanowiska stuzbowego od gérnej krawedz : '
21 - kieszeni przodu 4,0 0,5
Odleglo$é naszycia tasm samosczepnych na nazwisko i ha
oznake stopnia stanowiska stuzbowego od przodu kieszen
28 . rOdIegloéé dziurek od krawedzi krytej listwy Szerokgs¢ g g 05
obrgbu dolu bluzy :
29 " Odlegto$é 1-ej dziurki w krytej listwie od gérnej krawedzi 1,5 0.2
30 - listwy Odleglosé ostatniej dziurki od dolnej krawedzi listivy 2,0 0,3
31 - Dwie pozostate dziurki w krytej listwie rozmiescic w 4,0 0,2
réwnych odstgpach miedzy pierwsza, a ostatnig dziurkg
32 - Odlegfo$¢ od wszycia stojki do rygla mocujacego 4,0 0,2
33 - tdetytu : 05
34 - 6,5 0,5
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Tablica 10

Wymiary w centymetrach

Lp Ozna::enla Nazwa wymiaru Wartpéé I)opuszcz'alne
rysunkach wymiaru pdchylenie £
1 - IGIebokoéé mieszkoéw kieszeni bocznych 4,0 0,2
2 - |Naszycie kieszeni bocznej naktadanej, na przod spodni — ) e
2/3 wymiaru 7¢ 30,0 1,0
3 Se Dtugos¢ wzmocnienia na kolanach
|Odlegtos¢ wzmocnienia na kolanach od dolnej krawedzi
4 5f nogawki dla wzrostu od 160 do 172 20,0 10
Aliadsies| wp |
o VAV
5 9a Szerokos¢ podtrzymywaczy pasa ik Eg
6 9b [Dlugos¢ podtrzymywaczy pasa — pomiedzy ryglami Diuga$é ?& 0,5
!ﬁ} N
’ 9c rzedtuzenia podtrzymywaczy pasa - uszko Gleboko$¢ fatdek 4 g Eg
8 vl Arink 0,2
IUUGVVUT\ }II AT T
9 - ighia posladkow przy szwie wewngtrznyfn,
10 . Szeroko$¢ listewki lewej Szerokos¢ listewki prawej Odleglosé
11 - |naszycia guzikéw rozporka, od krawedzi Odlegto$¢ dziurgk,
12
13 Dziurki odziezowe w rozporku rozmiescié réwnomiernie
s na listewce lewe] pomigdzy odszyciem pasa, a ryglem dofu
rozporka w ilosci:
2 dziurki dla diugosci rozporka od 17,5cm do 21,1cm;
14 § 3 dziurki dla diugo$ci rozporka od 21,3cm do 25,3cm; e 1,0
4 dziurki dla dlugosci rozporka od 25,5cm do 27¢cm.
Szeroko$¢ podwiniecia dotu nogawki
16 174 IDlugo$¢ mankietu-patki dotu nogawki Szerokos¢ mankiefu- @ B,g
[Vj4
17 patki dotu nogawki 0,5
18 iDiugoéé mankietu-patki dotu nogawki (cze$ci swobodnej)
19 11¢ Dhugoé¢ tasmy samosczepnej (czesc petelkowa) 10,5
11e do-przypiecia-mankietu-patki-dolu-negawki-Dlugesé 18,0
20 kieszeni skosnych, mierzona
21 ) od 160 do 172] 32,0 1.0
od 176 do 184] 36,0
od 188 do 196§ 40,0
22 - Szerokosc stebnéwki — imitacji pasa 6,0 0,2
dlegtosc od szwu bocznego przy odszyciu pasa do
kieszeni skosnej, mierzone po krawedzi gérnej odszycia
pasa, - szerokos$¢ klina kieszeni dla obwodow pasa:
e - od 76 do 92 9,0 0.5
od 96 do112 10,0
od 116 do 124} 11,0
24 - Szerokos¢ wypustki kieszeni udowej 1,5 0,2
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Zatacznik A

(normatywny)
Tkanina bawetniano - poliestrowa

1. Przedmiot dokumentacji

Przedmiotem niniejszego zalgcznika sa wymagania i metody badan dla bawetniano-poliestrowej tkaniny
barwionej na kolor ciemnogranatowy oraz jasnozielony.

2. Wymagania ogdline

Tkanina powinna byé wytwarzana w statej technologii produkgji, okreslonej w specyfikaci technicznej
producenta lub w zaktadowej dokumentaciji techniczno-technologicznej wyrobu.

Nie dopuszcza si¢ stosowania zamiennych rozwigzan surowcowych,  srodkéw
pomocniczych lub innych wariantéw technologii wykonania tkaniny bez uzyskania potwierdzenia zgodnosci
wykonania wyrobu z wymaganiami okreslonymi w niniejszym Zatgczniku.

3. Wymagania techniczno-uzytkowe oraz metody badan

3.1 Barwa tkaniny

3.2.1 Wymagania dla barw tkaniny barwionej na kolor ciemnogranatowy.

Tkanina barwiona na kolor ciemnogranatowy powinna spetnia¢ wymagania okreslone w tablicy A.1 (badania
wg PN-EN ISO 105-J01:2002, PN-EN 1SO105-J03:2009 przy geometrii urzgdzenia pomiarowego — d/0 lub

a/8). Tablica A.1
Wartodcl CIELab (D&51t6p) Dopuszczalne
Barwa L* a* b* wartosci
AE*ab
Jednostka CIELab
Ciemnogranatowa 17.01 0,69 6,95 1,5
WariedeicC HIEaH PB5/100) Dopuszczalne
Barwa L* a* b* wartosci
AE*ab
Jednostka CIELab
Ciemnozielona 28,85 -2,99 7,75 15

3.2 Wymagania techniczne

Zestawienie wymagan technicznych dla bawetniano-poliestrowej tkaniny przedstawiono w tablicy A.2

Tablica A.2
L Wysz olnienie decnostia Wymagania Oznaczenie
P yszczogom! miary ymaga i metoda badania wg
Szerokosé tkaniny m 1,50 £ 0,03 PN-EN 1773:2000
2 Masa powierzchniowa tkaniny g/m2 200 + 260 PN-1SO 3801:1993

3.3 Wymagania uzytkowe

Zestawienie wymagan uzytkowych dla bawetniano-poliestrowej tkaniny przedstawiono w tablicy A.3

Strona 25z 29



Tablica A.3

Lp. Wyszczegdlnienie "W"a Wymagania Fifid etg::‘:’c:: :r:?a wg
‘ kierunek N 600
1 Maksymalnasita, T T PN-EN ISO
nie mniej niz: pok;:nierzrﬁen::eznk\&J 460 13934-1:2013-07
kierunek
: N 25 PN-EN ISO
2 Sita rozdzierania, "K.Zé’r'h‘%g‘k’ 13937-2:2002
nie mniej niz: PN-EN ISO
N 25 13937-3:2002
poprzeczny
Zmiana wymiaréw kierunek A 2
3 | po pierwszym praniu ‘.'.'..':d%ui'n;
w temperaturze 60°C, p&ifARSky % 2 PN-EN ISO 5077:2011
DI Wiges) T : PN-EN 1SO 6330:2012
Zmiana wymiarow kierunek % 3 procedura 6N
4 po pigtym praniu Vf{lzqug%-gx
w temperaturze 60°C, % 3
nie wiecej niz: poprzeczny
Odpornosc na scieranie, hie mniej Niz. g =
5 . . o cykl 20 000 PN Ef\] ISO 12947
(nacisk 9kPa i okresowe usuwanie pill) 2:2017-02
5 Stopien odpornosci wybarwien (nie mniegj niz) na:
6.1 | $wiatto /Xenotest/ zmiana barwy stopien 4 1 05':: g&gg’g 3_11
zmiana barwy
pranie 4 PN-EN ISO 105-
6.2 |\wtem stopien C06:2010
peraturze 2ahn = b
60°C ab;::::g bieli 3:4 metoda C1S
zmiana barwy 4
6.3 pOt kwaény zabrudzenie bieli Stopieﬁ 3-4 PN_SJ:‘_IS& ;05-
: alka“czny zabrudzenie bieli 4
hnmg[ny
zmiana barw_y
. fpop:kiﬁsg\:gwmgniu 4 PN-EN ISO
prasowanie 4h - -
6.4 | ha wilgotno N stopien 105-X11:2000
baweiny 5
6.5 |tarcie suche zab'ﬁ:ﬁ:ﬁbie" 3-4 —
stopien ; 4
6.6 |tarcie mokre il 2.3 105-X12:2016-08
baweiny

3.4 Klasyfikacja i oznaczanie tkanin

Tkaniny bawetniane i bawetnopodobne nalezy klasyfikowaé¢ wedtug Wspélnego Stownika Zaméwien — CPV
kodem - tkaniny drelichowe — 19212200-7.
Oznaczenie tkaniny powinno zawiera¢ co najmniej:
- nazwe i adres Wykonawcy; numer i nazwe artykutu; symbol i sktad surowcowy
- materialu z okresleniem wykoriczenia uszlachetniajgcego; numer oraz ilo§é metrow
- biezacych danej sztuki;
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- jako$é i znak zaktadowej kontroli jakosci;

- numer partii produkcyjnej i numer sztuki;

- miesigc i rok produkcii;

- kod CPV,

- oznaczenie sposobu konserwaciji, zgodne z PN-EN ISO 3758:2012, obejmujace nastepujacy uktad

T WA

Oznaczenie tkaniny powinno by¢ zamocowane iw sposéb trwaly na poczatku kazdej sztuki
zabezpieczone przed przypadkowym oderwaniem.
3.5 Stopnie jakosci

Stopnie jakosci bawetniano-poliestrowych tkanin drelichowych stosowanych na umundurowanie
powinny by¢ okreslone wg zasad okreslonych przez odbiorce.
3.6 Pakowanie, przechowywanie i transport

Pakowanie, przechowywanie i transport bawetniano-poliestrowych tkanin drelichowych powinien by¢ zgodny
zwymaganiami odbiorcy.
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Zatacznik B
(normatywny)

Zestawienie wymagan dla podstawowych dodatkéw konfekcyjnych

Tablica B.1

Lp.

Wyszczegdblnienie

Fotografia dodatku

Oznaczenie typu i rodzaju dodatku

Wymagania
i oznaczenia wg

Zamek blyskawiczny jednosuwakowy,
nierozdzielny, tworzywowy,
$redniospiralny w kolorze

cciemnogranatowym/ciemnozielonym
tkaniny ;_asadnlcze{, Trwalos¢ zamka nie
mniej niz 1000 cykii.

specyfikacja technicznal
producenta

Tasmy samosczepne

Haczykowa tasma samosczepna;

- materiat podstawowy - 100% poliamid,
- konstrukcja materiatu - tasma tkana.
Tolerancja wymiaru szeroko$ci tadm:
+2mm

Petelkowa taéma samosczepna

- materiat podstawowy - 100% poliamid,
- konstrukcja materiatu - tasma tkana.
Tolerancja wymiaru szerokosci tagm:

+ 2mm

PN-EN
12240:1999+AC
specyfikacja techniczna
producenta

Syntetyczna tasma wieszakowa w
kolorze
ciemnogranatowym/ciemnozielonym
tkaniny zasadniczej, o szerokosci 0,6cm
+0,1cm.

specyfikacja technicznaL
producenta

Tkana tasma konfekcyjna w kolorze
jasnozielonym tkaniny zasadniczej,

o szerokosci 1,3cm + 0,2cm

specyfikacja technicznal
producenta

Polipropylenowa tasma tkana do
regulatora obwodu pasa w kolorze
ciemnogranatowym/ciemnozielonym
tkaniny zasadniczej,

o szerokosci 20mm + 1mm

i grubosci 1mm + 0,1mm.

specyfikacja techniczna
producenta
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Tablica B.1

Zalacznik B
(normatywny)

Zestawienie wymagan dla podstawowych dodatkow konfekcyjnych

Lp.

Wyszczegolnienie

Fotografia dodatku

Oznaczenie typu i rodzaju dodatku

Wymagania
i oznaczenia wg

Zamek blyskawiczny jednosuwakowy,
nierozdzielny, tworzywowy,

$redniospiralny w kolorze
ciemnogranatowym/ciemnozielonym tkaniny
zasadniczej.

Trwalo$é zamka nie mniej niz 1000
cykii.

specyfikacja techniczna
producenta

Haczykowa tasma samosczepna;

- materiat podstawowy - 100% poliamid,
- konstrukcja materiatu - taséma tkana.
Tolerancja wymiaru szerokosci tasm:

* 2mm

Petelkowa taSma samosczepna

- materiat podstawowy - 100% poliamid,
- konstrukcja materiatu - tasma tkana.
Tolerancja wymiaru szeroko$ci tasm:

+ 2mm

PN-EN
12240:1999+AC
specyfikacja technicznaJ

producenta

Syntetyczna tasma wieszakowa w kolorze
ciemnogranatowym/ciemnozielonym
tkaniny zasadniczej, o szerokoséci 0,6cm
0,1cm,

specyfikacja technicznaJ
producenta

Tkana tasma Konfekcyjna w Kolorze

ciemnogranatowym/ciemnozielonym

tkaniny zasadniczej,
o szerokosci 1,3cm % 0,2cm

specyfikacja techniczna
producenta

Polipropylenowa tasma tkana do
regulatora obwodu pasa w kolorze
ciemnogranatowym/ciemnozielonym
tkaniny zasadniczej,

o szerokosci 20mm £ 1mm

i grubosci 1mm £ 0,1mm.

specyfikacja technicznaj
producenta
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Tablica B.1 (ciag dalszy)

Wyszczegodlnienie

Lp Wymagania
Fotografia dodatku Oznaczenie typu i rodzaju dodatku I 0zhaczenia wg

Poliestro uzik odziezo i .

6 czterootwmgr(' c?wy ko orzewy specyfikacja technicznaj
ciermnogranatowym/ciemnozielonym prodicenta
(barwiony w masie) o srednicy 20 mm.
Poliestrowy guzik odziezo ; ;

7 czterootwozgwy w kolorzeWy specyfikacja technicznal
ciermnogranatowym/ciemnozielonym Pragtcents
(barwiony w masie) o $rednicy 17 mm
Pétkétko z tworzywa sztucznego
w kolorze czarnym. — i

8 Zalecane wymiary: specyfikacja technicznal
A —25mm; B — 35mm; C — 25mm; producenta
D —6mm
Sciagacz regulatora obwodu pasa
spodni w kolorze czarnym z ruchomg
poprzeczkq — blokadg. Otwory do

9 przeciagnigcia tasmy szerokosci 20 | specyfikacja technicznal

mm. Zalecane wymiary: A - 21mm; B -
27mm; C - 35mm; D - 6mm

producenta
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WYMAGANIA TECHNICZNE

Kurtka dla uczniéw
oddziatéw o profilu mundurowym



1 Opis ogoéiny wyrobu

Opis ogolny kurtki

Kurtka z dopinanym kapturem, zapinana jest z przodu na rozdzielny, dwusuwakowy zamek blyskawiczny.
Zapigcie  przodow ostoniete jest listwg zewnetrzna zapinang na  zatrzaski

konfekcyjne. Kurtka od wewnatrz odszyta jest podszewkg bez ocieplenia. Kieszenie boczne kurtki, sg skosne,
cigte, zapinane na zamki blyskawiczne oraz patki z odcinkiem tasmy samosczepnej. Kotnierz kurtki wykonany
jest w ksztalcie podwyzszonej stéjki z kieszenig w tylnej czesci stuzacq do schowania kaptura do wewnatrz.
Kieszen stojki zapinana jest w trzech miejscach na komplety tasm samosczepnych umieszczone wewnatrz.
Kaptur dopinany jest do podkroju szyi za pomocg zamka btyskawicznego. Do podkroju szyi wszyta jest listwa

z zamkiem btyskawicznym do przypiecia kaptura. Kaptur regulowany jest w czesci twarzowej i w tyle wysokosci
kaptura. Zapigcie kaptura na szerokos¢ plisy przodu przy pomocy tasm samosczepnych. Wysuniety przod
kaptura tworzy imitacjg daszka. Na lewym przodzie kurtki u gory naszyty jest prostokat z tasmy samosczepne;
przeznaczony do umieszczenia oznaki stopnia. Na prawym przodzie kurtki u gory naszyty jest prostokat z tasmy
samosczepnej przeznaczony do umieszczenia oznaki z nazwiskiem uzytkownika. W gérnej czesci rekawow
naszyte sg kwadratowe elementy (o wymiarach 100 mm x 100 mm) z tasm samosczepnych przeznaczone do
zamocowania oznak rozpoznawczych. Rekaw jest dwuczesciowy, wykoriczony w dole mankietem, w ktéry
wprowadzona jest tasma elastyczna do regulacji obwodu z patka zapinang na odcinek tasmy samosczepne;.
Obwad kurtki w dole regulowany jest za pomoca tasmy elastycznej wszytej po obu stronach szwéw bocznych
kurtki. Uwaga: W przypadku produkcji kurtki z tkaniny laminowanej szwy kurtki sg przestebnowane i podklejone
tasma uszczelniajaca.

2 Wymagania techniczne

2.1 Wykaz materiatow zasadniczych i dodatkow

Zestawienie podstawowych materiatéw zasadniczych i dodatkéw przedstawiono w tablicy 1.

Tablica 1

: . . Oznaczenia

Lp. | Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu iwymagania wg
dwuwarstwowy laminat z membrang PTFE,
1 ] ) z poliestrowg tkanina zewnetrzng w kolorze Zatgcznika A
Materiat zasadniczy 4 jasnoile ony?n 3 a
kurtki " bawelniano-poliestrowa tkanina barwiona na kKolor :
2 jasnozielony z apretura WDP Zalgcznik B
Tasma tasmadopodktejania-szwow o-szerokosci-22;6-mm

3 | 4o uszezelniania wykonana z membrany PTFE Zatacznika C, tablicy C.1

4 Widknina bez kleju

wioknina polipropylenowa

specyfikacji technicznej

producenta
i ikacji technicznej
5 — podszewka wiskozowa w kolorze dostosowanym specyfi
Podszewka do koloru tkaniny zasadniczej producenta

6 Sznurek elastyczny

sznurek elastyczny z oplotem w kolorze

dostosowanyn"é dsorekgrllclmég Hgngrw zasadniczej

specyfikacji technicznej

4 Osks mosiezne oczko oksydowane o $rednicy progucEni
wewnetrznej 0,5 cm
8 Zatrzask mosigzny oksydowany zatrzask konfekcyjny typu S| specyfikacji techniczne;
konfekcyjny z ptaska gtéwka o $rednicy 15,2 mm producenta

Strona 2 z 30




Tablica 1 (cigg dalszy)

Lp.

Nazwa materiatu

Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu

Oznaczenia
i wymagania wg

10

11

Zamki blyskawiczne

dwusuwakowy zamek blyskawiczny z tworzywa
sztucznego, $rednioczastkowy, rozdzielny w kolorz
dostosowanym do koloru tkaniny zasadniczej - przg
kurtki zamek blyskawiczny z tworzywa sztucznego,

L D

sredniospiralny, rozdzielny w Kolorze
dostosowanym do koloru tkaniny zasadniczej -
kaptur kurtki

zamek blyskawiczny z tworzywa sztucznego,
$rednioczastkowy, jednostronnie nierozdzielny
w kolorze dostosowanym do koloru tkaniny

specyfikacji technicznej
producenta

12

13

Nici odziezowe

nici rdzeniowe poliestrowo-poliestrowe, o masie
liniowej 455 tex i minimalnej sile zrywajacej 17 N,
w kolorze dostosowanym do koloru tkaniny
zasadniczej

nici z widkien poliestrowych odcinkowych o masie
liniowej 3043 tex i minimalnej sile zrywajgcej 8,2 N
w kolorze dostosowanym do koloru tkaniny
zasadniczej do przeszyc overlockiem

PN-EN-12590:2002
PN-1SO-1139:1998

14

15

16

Tasmy
samosczepne

petelkowe i haczykowe tasémy samosczepne
w kolorze dostosowanym do koloru tkaniny
e kosci 2.0
petelkowe i haczykowe tasmy samosczepne
w kolorze dostosowanym do koloru tkaniny

zasadniczej o szerokosci 2,5 cm

petelkowa tasma samosczepna w kolorze
dostosowanym do koloru tkaniny zasadniczej
o szerokosci 10,0 cm

PN-EN 12240:1999 + AC
Zatgcznika C tablicy C.2

17

Tasma elastyczna

tasma elastyczna w kolorze dostosowanym do
koloru tkaniny zasadniczej
o szerokosci 4,0 cm

Zalgcznika C tablicy C.2
specyfikaciji technicznej
producenta

18

Tasmy konfekcyjne

tasma bawetiana o szerokosci 1,0 cm
w kolorze dostosowanym do koloru tkaniny
zasadniczej

Zalgcznika C tablicy C.3
specyfikacji technicznej
producenta

19

Stopery

jednosprezynkowy stoper, wykonany z tworzywa
sztucznego, matowy w kolorze dostosowanym do
koloru tkaniny zasadniczej

20

Koncowka sznurka

zabezpieczenie sznurka elastycznego z tworzywa
sztucznego matowe w kolorze dostosowanym do
koloru tkaniny zasadniczej

21

Zytka

zytka usztywniajaca daszek kaptura

o srednicy 0,2 cm

Zatacznika C tablicy C.3
specyfikacji technicznej
producenta

2.2 Rodzaje szwow i Sciegow maszynowych

Szwy oznaczono wg PN-P-84501:1983 Wyroby konfekcyjne Szwy - Klasyfikacja i oznaczenia, smegl wg PN-P-

84502:1983 Wyroby konfekcyjne - Sciegi - Klasyfikacja i oznaczenia. Wymagane gestosci $ciegow:

stebnowych i tgczacych; 30 + 35 $ciegéw / 1dm;
overlockowych 3 - nitkowych i 5 - nitkowych; 30 + 35; $ciegow / 1dm.

Wszystkie szwy stebnowe na poczatku i na koricu zamocowacé przeszyciem wstecznym celem zabezpieczenia
przed pruciem. Niedopuszczalne jest wykonywanie $ciegéw o nieprawidiowym przeplocie nici i naprezeniu
nitek tworzacych szew.

Miejsce wykonania i wymagania dla przeszy¢ ryglowych:
na koncach listewek kieszeni bocznych w Kurtce.
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2.3 Parametry klejenia (w przypadku produkgji kurtki z laminatu)

Zalecane jest podklejanie szwow z uzyciem dolnej silikonowej rolki dociskowej. Parametry ustawienia
urzadzenia do podklejania wg zaleceri producenta materiatu zasadniczego. Wymagane jest dokonanie kontroli
jakosci podklejonych szwow.

Stosowane parametry ustawienia urzgdzenia do podklejania szwow:

- predkos¢ przesuwu tasmy — (2,0 + 2,5) m/min dla szwéw podklejanych po tukach i (2,5 + 2,9) m/min
dla szwow podklejanych na prostym odcinku;

- temperatura — (530 + 540) °C, przy predkosci przesuwu tasmy — (2,0 + 2,5) m/min i (540 = 580) °C
przy predkosci przesuwu tasmy - (2,5 + 2,9) m/min;

- docisk rolki — (3,0 + 3,5) bar;

- przeplyw powietrza przez grzatke — 0,4 bar.

Wymagane jest dokonywanie kontroli jakosci wykonania podklejania szwow zgodnie z zaleceniami producenta

materiatu zasadniczego.
Wymagania uzytkowe podklejonych szwéw tasma uszczelniajaca podano w tablicy 2.

Tablica 2
L Wyszczegélnienie Jodnostkal o aania Oznaczenie
> Y g miary ymag i metoda badania wg

1 |Wymagania dla szwow podklejonych tasma uszczelniajacg

1.1 | Wytrzymatos¢ szwow, nie mniej niz: N 225 1§gN C;E_%%%z
Wodoszczelnos¢ szwow podklejonych PN-EN 20811
1.2 | przedipo 5 praniach wodnych, nie om 200 PN-1SO 811:1997
’ mniej niz: PN-EN ISO 6330:2002

procedura 3A

brak delaminaciji ) ]
Trwatosé podklejania tasmg warstw materiatu w| Wizualna ocena préb

uszczelniajgc zakresie wiekszym po badaniach
i od5 mem y wodoszczelnosci

1.3

2.4 Dopuszczalne sztukowanie elementow

W wyrobie nie dopuszcza sie sztukowania elementow.

2.5 Tabela klasyfikacji wielkosci

W dokumentacji podano jedynie wymiary dla wielkosci $redniej kurtki dla osoby dorostej (102+110/174+178),
dla mlodziezy zasadniczy sposéb wykonywania to szycie miarowe.
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3 Zestawienie elementow sktadowych

Zestawienie elementéw sktadowych przedstawiono w tablicy 3.

i wieszak

Tablica 3
Rodzaj materiatu Lp. Nazwa elementu llosé
Kurtka
1
prw’xd prawy 1
2
przad lewy 1
3
tyt 1
4
rekaw wierzchni 2
5
rekaw spodni 2
6
mankiet 2
7
patka mankietu 2
8
przod kaptura 1
9
tyt kaptura 1
10 patka regulacji wielkosci kaptura 1
11 i
odszycie przodu kaptura 1
Materiat zasadniczy il .
12| tunel kaptura 1
13 zapiecie kaptura 4
14 plisa przodu wierzchnia 1
15 | plisa przodu spodnia (w przypadku produkcji 1
kurtki z laminatu)
16 plisa doszywana do przodu lewa 1
17 plisa doszywana do przodu prawa 1
= obtozenie przodu 2
"9 | stojka wewnetrzna 1
<Y | stéjka spodnia 1
<" | stojka wierzchnia 1
22 [ uchwyty doSUWakow zamKow blyskawicznych 5
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Tablica 3 (ciag dalszy)

Rodzaj materiatu Lp. Nazwa elementu llosé

23 |listewka kieszeni bocznych 2

Materiat zasadniczy 24 | listwa pod gornym odcinkiem zamka przodu 4
25 |plisa do dopigcia kaptura 5
Razem 40

26 | przdd prawy 1

27 | przéd lewy 1

28 | tyt 1

29 |rekaw wierzchni 2

Podszewka 30 |rekaw spodni 2

31 | odszycie stojki spodniej 1

32 | worek kieszeni bocznych wigkszy 2

33 |worek kieszeni bocznych mniejszy 2
Razem 12

4 Opis wykonania

Podstawowe operacje wykonania kurtki przedstawiono w tablicy 4.
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Tablica 4

Oznaczenie

Lp. Rodzaj operacji szwu i Sciegu Wymagania i uwagi
1 Rozkroj materiatéw - wg szablonéw i uktadéw kroju
o 2 parametry klejenia wg zalecen producenta
2 Podklejanie wykrojow ) wkiadow odziezowych oraz prob podklejania
WYKONANIE KURTKI
Kaptur
Naszycie elementu tasmy
samosczepnej na wykroj wg szablonu pomocniczego, szerokos¢ szwu
3 patki regulacji wielkosci 5.04.03/301.301 0,2 cm od krawedzi
kaptura, dot tytu i zapiecie
. . - 1.01.01/301
4 Wykopame’ p_atkl regulag + szeroko$¢ szwu 0,2 cm od krawedzi
wielkosci kaptura 1.06.01/301
+ 6.05.01/301
Naszycie elementu tasmy . 2%
5 sariEeEDrS] TN 5.04.03/301 wg szablonu pomocniczego, szerokos$c¢ szwu
czes6 kaptura 0,2 cm od krawgdzi
Naszycie patki regulaciji
6 wielkoséci na tylng czesé 5.04.01/301 wg szablonu pomocniczego, szerokos$¢ szwu
kapturatl v;ykonanle szwu +5.05.01/301 stebnowego 0,7 cm od krawedzi
stebnowego
Wykonanie tunelu
7 stuzgcego do wciggniecia 6.02.01/301 szerokos$¢ szwu 0,7 cm od krawedzi
sznurka elastycznego
Odszycie przedniej czgsci odszyte elementy wywrécié, wg szablonu
8 kaptura i odszycia przodu 1.01.01/301 pomochiczego zamocowac vy'tunelu zytke
oraz wykonanie szwu +2.02.01/301 usztywniajacq daszek, szerokosc tunelu 0,7 cm,
szerokos¢ szwu stebnowego 0,2 cm
stebnowego ?
Wykomanieszwa od krawedzi
9 imitujgcego tylng krawedz 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
daszka
Doszycie zapiec . . L .
do wierzc}I;niej i Ep?adniej w szwie doszycia zapigcia do wierzchu
10 czesci kaptura 1'01'0”3011 wg szablonu pomocniczego podtozy¢ petelki
oraz wykonanie szwu +2.02.01/30 z tasmy samosczepnej, szeroko$¢ szwu
stebnowego stebnowego 0,2 cm od krawedzi
Naszycie zamka
11 b;&?ﬁg:@egggknaapglr? 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
Wykonanie szwu szeroko$¢ szwu stebnowego 0,2 cm
12 1.01.01/301 ’
stebnowego od krawedzi
Kieszenie boczne przodu
) . szerokos¢ szwu 0,2 cm od krawedzi,
\é\;yzﬂnwﬂgﬁgmgﬁ zamocowac na suwakach zamkéw
13 blyskawicznych 8.06.02/301.301 blyskawicznych zapig¢: przodu, kieszeni
o ocowani):a ich +1.01.01/301 bocznych, kieszeni wewnetrznej i prawego
ha suwakach dopiecia bluzy ocieplacza, diugo$§é uchwytéw
5,0 cm
doszy¢ tasme samosczepng do spodniej czgsci
Wik sl i listewki (haczyki), listewke ztozy¢ na pdt, odszyé
14 ykenanio lislowic 1,06.02/301.301 z dwdch stron,

kieszeni bocznej

listewke kieszeniowa wywrécié i przestgbnowaé
brzegiem w odlegtosci 0,2 cm od krawedzi

Strona 7 z 30



Tablica 4 (ciag dalszy)

Lp. Rodzaj operacji s(z);:aicéz:izgu Wymagania i uwagi
5 v o ; wg szablonu pomocniczego, naszyc listewki
15 Nassgg;iggaeawkrlzlggszem 2.02.03/301.301 kieszeni na przody, worek wiekszy kieszeni
1B REE0RY bocznych doszy¢ do tasmy zamka
blyskawicznego
doszy¢ zamek w miejscach oznaczonych,
przecia¢ otwor kieszeniowy, wywréci¢ zamek
do lewej strony, powstate tréjkaty zamocowac
od wewnatrz czterokrotnym przeszyciem
Wvkonanie otworu kieszeni wstecznym, listewke z workiem przewingé
16 4 bocznej 2.02.03/301.301 przestebnowacé po listewce w odlegtosci 0,7 cm
od krawedzi, doszy¢ worek kieszeniowy
do krawedzi tasmy zamkowej z jednej
i z drugiej strony, wykonac¢ szew stebnowy L
0,2 cm od krawedzi przewiniecia, doszyc¢ tasme
samosczepng w dolnej czesci kieszeni (petelki)
. Ko
17 Zsizi};zﬁigﬁ;czw 1.01.03/401.504 wg znakéw na wykrojach
Nastebnowanie listewki wykonaé podwojny szew stebnowy, szerokosé
18 kieszeni dotem i gorg 1.01.01/301.301 szwu 0,2 cm i 0,7 cm od krawedzi
Wykonanie szwéw wykonac na dole szwu stebnowego i na gorze
19 lui h 323 nastebnowanie listewki skosnie do poczatkow
ryglujacyc szwow, szwy ryglowe o diugosci 1,0 cm
Rekawy
Naszycie prostokata tasmy ; 3 "
1 . wg szablonu pomocniczego, szerokos¢ szwu 0,2
20 Sar:gs;)caﬁignn?a Eahkai:tzuwo 5.04.03/301.301 cm od krawedzi, dlugos$é prostokata 5,5 cm
Nz?;ag?cggoﬁgk?tat‘eﬁ’;‘y wg szablonu pomocniczego, szeroko$é szwu
21 na n?amj(iepte 5.04.03/301.301 0,2 cm od krawedzi, diugos$¢ prostokata 14,0 cm
1.01.01/301
22 Wykonanie patki mankietu +1.06.01/301 + wg szablonu pomocniczego, szeroko$¢ szwu
b : . o 6.05.01/301 0,7 cm od krawedzi
oszycie patki do wykroju
23 i —— 1.01.01/301 Wg szablonu pomocniczego
> letasty
24 elastycznej w mankiecie 1.01.01/301 NG R R ROIMORTINAsiD
spod mankietu podwing¢ i przestebnowac przez
. tasme gumowg trzykrotnie w réwnych
25 Wykoriczenle dolu 7.15.04/301.301.301 odlegtosciach, odlegto$¢ miedzy szwami
mankietu stebnowymi 1 cm, w miejscu bez tasmy
elastycznej wykonac szew stebnowy
o szerokosci 0,2 cm od krawedzi
Naszycie elementow tasmy wg szablonu pomocniczego, wymiar
samosczepnej (petelki) naszywanego elementu z taSmy samosczepnej:
26 na rekawy (do przypiecia 5.04.03/301.301 (wymiary tasmy samosczepnej petelkowej 10 x
oznaki) 10 cm)
Y ; rekawy zigczy¢ po szwie toKGIoWym, WyWrocic,
27 Wykonanie rekawow 2.02.03/301.301 szew przelozy¢ na tyt i przestebnowaé
w odlegtosci 0,2 cm od linii szwu zeszycia
Stojka
4 ; szerokosc szwu 0,2 cm od krawedzi
Woykonanie odszycia 1.01.01/301 s b = !
28 | sk blyskauiionegs +1.06.01/301 2 pofiiozcniot; drgie] GeéciZamie

kaptura

+6.05.01/301

btyskawicznego bez suwaka do przypiecia
kaptura
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Tablica 4 (ciag dalszy)

Lp Rodzaj operacji Ozna.czenie Wymagania i uwagi
) szwu i Sciegu
Naszycie prostokatow
petelkowej tasmy
samosczepnej ha stojke wg szablonu pomocniczego, prostokaty
29 wewnetrzng i odszycie 5.04,03/301.301 o diugosci 3,2 cm, szerokosé szwu 0,2 cm
zamka blyskawicznego od krawedzi
kaptura oraz odszycie stojki
spodnigj
Doszycie stéjki wg szablonu pomocniczego, podiozyc odszycie
i . 1.01.01/301 zamka blyskawicznego kaptura, szew przetozy¢
30 | Wwewnetrznej do podkroju +1.06.01/301 do wewnatrz stojki i wykonaé szew stebnowy
szyl S po stéjce spodniej, szeroko$¢ szwu 0,2 cm
Pol fle-stiek od krawedzi
zewnetrznej, wewnetrznej ) L.
31 | ispodniej wzdiuz ich gémej 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego, szerokos¢ szwu
krawedzi i wykonanie szwu stebnowego 0,2 cm od krawedzi
stebnowego
Zapigcie przodu
Wykonanie listwy 1.01.01/301
pod gérnym odcinkiem S szeroko$¢ szwu stebnowego 0,7 cm
32 ; +1.06.01/301 2
zamka btyskawicznego +6.05.01/301 od krawedzi
przodu e
Wykonanie plisy
wierzchniej i spodniej (w
33 | przypadku produkcji kurtki 6.05.01/301 wg szablonu pomocniczego
z laminatu) zapiecia zamka
przodu
Wykomanie rynfenki-{w zalozy€ rynienke na 1 cm i przestebnowac
34 przypadku produkji kurtki 6.02.01/301 na gorze i dole trzykrotnym przeszyciem
z laminatu) e wstecznym poczawszy od linii szwu
w plisie spodniej stebnowego plisy, dtugo$¢ przeszycia 1,2 cm
Zatozenie-zatrzaskow ' -
35 w plisach zapigcia _ wg szablonéw pomochiczych
gtéwnego
Doszycie tasm zamka
blyskawicznego do plis wg szablonu pomocniczego, z podiozeniem
26 dos._zywanych_ do przodu 2.42.04/301.301 w szwie listwy pod gornym odcinkiem zamka
i wykonanie szwu + 6.02.03/301 szerokos¢ szwu Stebnowego 0,2 cm od
stebnowego krawedzi
Polaczenie obloZenia
przodu z plisami szerokosé szwu stebnowego 0,2 cm
Podszewka
38 Zamocowanie wieszaka 2.02.11/301 wg szablonu pomocniczego, posrodku stojki
i wszywki informacyjnej dot=s zamocowaé wieszak i wszywke informacyjng
Wykonanie SzZwow:
barkowych, wszycia ;
39 rekawow, boczngrch 2.02.08/401.504 wg szablonu pomocniczego
i tokciowych
Montaz elementow
Naszycie prostokata ,
40 2 taémy samosczepnej 1.02.01/301 wg szablonu pomocniczego, prostokat

na lewy przéd kurtki

8,5 cm x 7,0 cm na stopien
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Tablica 4 (ciag dalszy)

5 Cechowanie, sktadanie i pakowanie

5.1 Rozmieszczenie cech

Lp. Rodzaj operacji s(z);ﬂaic;:ir;gu Wymagania i uwagi
Naszycie prostokata wg szablonu pomocniczego, prostokat o
41 z tasmy samosczepnej 1.02.01/301 wymiarach 2,5 cm x 10,0 cm na oznake
na prawy przod kurtki identyfikacyjng z nazwiskiem
Wyk . . szew przelozyc na tyf i przestebnowac po tyle,
42 YEDDEn|S SZwWoW 2.02.03/301.301 szeroko$é szwu stebnowego 0,2 cm
barkowych od krawedzi
Wszycie rekawow Pe drat ol ks ’ i A
43 g . 2.02.03/301.301 przodzie i tyle, szerokos¢ szwu stebnowego 0,
g et om od krawedzi
t.aczenie bokow i rekawow wg szablonu pomocniczego, szew przetozyc
44 oraz wykonanie szwu 2.02.03/301.301 na tyt, szew stebnowy wykonac na tyle
stebnowego i rekawie spodnim, szerokos$¢ szwu stebnowego
. . 0,2 cm od krawedzi
Zamocowanie odcinkow _
45 tasmy elastycznej do dotu 1.02.01/301 wg szablonu pomocniczego
kurtki
podwingC dot Kurtki i przestebnowac przez
tasme elastyczna trzy razy, odlegto$¢ miedzy
46 | Wykonczenie dotu kurtki | 7.15.04/301.301.301 | szwami stebnowymi 1 cm, w miejscu bez tasmy
elastycznej wykonac¢ dwa szwy stebnowe
o szerokosci 0,2 cm i 2 cm od krawedzi
Doszycie podszewki wg szablonu pomocniczego
47 do dohu krtki 2.02.08/301 9 p 9
SZ
48 Zeszycie podszewki 5.31.04/301.301 stebnowy po obtozeniu, szeroko$é szwu
z obfozeniami przodow stebnowego 0,2 cm od krawedm
DOSZVCIB pOdSZBWkI ngOLK;UIUHU P\Jllluulllluz. k, rtk I
49 , 2.02. o dopigcia ocieplacza, kurtke wywrécié
do dotu rekawow 02.08/301 na prawa strone
Dnlar\-zgnjs_str'\ilri
50 W|erzchn|ej z podszewka, 2.02.08/301 wg szablonu pomocniczego
Podktejenie-szwow tasme podklejanie szwow mogacych powodowac
51 uszczelniajacy (tylko w przenikanie_\fvody dq wqwna_trz_wyrobg
przypadkuprodukcji = przeprowadzi¢ w kolejnosci wynikajgcej z
kurtkiz laminatu) technologii wykonania wyrobu.
Przeprowaldgenie;estu wymagane jest dokonywanie kontroli jakosci
59 Szwm:‘(fzr;:::agc dliiia wykonania podklejania szwéw zgodnie
)(; K E rt‘{f.'z - z zaleceniami producenta materiatu
pro I:m‘i:rjllatz) ! zasadniczego.
53 Wociggniecie sznurka o .
elastycznego dokaptura, - zatozenie stoperow i koncowek sznurka
54 Operacje koricowe, % obcinanie koncéwek nici, sladow kredy,
prasowanie koticowe i kontrola jakosci

Wszywka firmowa, zawierajgca co najmniej nastepujace dane: nazwe i znak firmowy wykonawcy, oznaczenie
wielkosci, nazwe przedmiotu, date produkcji (miesigc i rok) oraz oznaczenie sposobu konserwacji, wykonana
wformie piktogramu zgodnie z PN-EN 13402-3:2006, umieszczona w kurtce w szwie tgczacym podszewke ze

stojka, posrodku szyjki tytu;

Oznaczenia sposobu konserwacji wg PN-EN 1SO 3758:2012, powinno obejmowaé nastepujacy uktad znakéw:

@ X

= @
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Przyktad wygladu wszywki.

Wykonawca
Nazwa przedmiotu
(wielkos$¢)

Data produkcji: maj 2020 r.
Sposoéb konserwaciji:

X M & @

Informacje naniesione na wszywkach wykona¢ w technologii zapewniajgcej ich czytelnos¢
przy codziennym uzytkowaniu i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum 2 lat.

Wszywka identyfikacyjna na nazwisko uzytkownika, wykonana z tasmy w kolorze biatym o wymiarach

6 cm x 3 cm, naszyta od wewnatrz wyrobu - kurtce na lewym przodzie uktadu ocieplajacego 20 ,0 cm od dolnej
krawedzi kurtki i 4,0 cm od szwu bocznego.

Stemple - znaki, znak kontroli technicznej oraz rok i miesiac produkcji wykonane na Wszywkach

informacyjnych,
Cechy winny by¢ czytelne i wykonane czarnym tuszem niespieralnym.

Dopuszcza sie wykonanie: roku i miesigca produkcji w formie nadruku na odrgbnej wszywce umieszczonej
obok wszywki informacyjnej.

Etykieta jednostkowa zamocowana za pomoca sztyftu plastikowego do sznurka elastycznego regulujgcego
obwdd kaptura, zawierajgca co najmniej nastepujace dane:

- nazwe, adres i znak firmowy wykonawcy;,

- nazwe wyrobu,

- symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego;

- wielko$¢ wyrobu;

- jakos¢ wyrobu;

- znaki kontroli jakosci;

- numer pakujacego;

- oznaczenie sposobu konserwacji wg PN-EN ISO 3758:2012;

- miesigc, rok produkcji wyrobu.

- informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnoéci - 3 lata, gwarancja
- wpisa¢ okres gwarancji ustalony w umowie kupna — sprzedazy).

Etykieta na opakowanie jednostkowe naklejona na prawym gérnym rogu worka foliowego zawierajaca co
najmniej nastgpujace dane:
- hazwe, adres i znak firmowy wykonawcy;
- nazwe wyrobu;
- wielkos¢ wyrobu;
- jakosé wyrobu;
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- symbol i sktad surowcowy materialu zasadniczego; rodzaj

- wykonczenia uszlachetniajgcego; numer pakujacego; miesiac, rok

- produkcji wyrobu; oznaczenie sposobu konserwacji wyrobu wg PN-EN

- 180 3758:2012;

- informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci — 3 lata, gwarancja -
= wpisac okres gwarancji ustalony w umowie kupna — sprzedazy).

Etykieta na opakowanie zbiorcze naklejona na boku pudta kartonowego w prawym gérnym rogu zawierajaca
co najmniej nastepujgce dane:
- nazwe, adres i znak firmowy wykonawcy;
- nazwe wyrobu;
- symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego z okresleniem wykoriczenia uszlachetniajgcego
- wyroéb;
- liczbe sztuk zawartych w opakowaniu;
- wielko$¢ wyrobéw;
- jako$¢ wyrobow;
- miesigc, rok produkcji wyrobow;
informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci — 3 lata, gwarancja -
wpisac¢ okres gwarancji ustalony w umowie kupna — sprzedazy).

5.2 Skiadanie

Kurtke zapig¢ na zamek btyskawiczny. Czesci boczne wraz z rekawami przewinaé do tytu i zto2zyé poprzecznie
na dwie czesci.

5.3 Pakowanie

Ztozong kurtke wlozy¢ do worka foliowego, worek dotem zamknaé poprzez zgrzanie, na wierzch
worka nakleic¢ etykiete na opakowanie jednostkowe.
Cztery kurtki wlozy¢ do pudta kartonowego o wymiarach dopasowanych do wyrobéw. Pudto oklei¢ tasma,

na boku pudta naklei¢ etykiete na opakowanie zbiorcze.

5.4 Gwarancja na wyrob

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawcena wyréb okresla umowa.
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6. Rysunki techniczne

4

Rysunek 1 - Kurtka - przod
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of

Rysunek 2 - Kurtka - prawy przéd
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1a

7b

qs

y

Rysunek 3 - Kurtka -tyt
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7a

Y

q.

tytu

- gora

Rysunek 4 - Kurtka

Rysunek 5 - Kaptur - bok
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4b

Rysunek 6 - Kaptur przod i tyt
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7. Tabela wymiarow wyrobu gotowego

Podstawowe wymiary wyrobu gotowego wg PN-P-84750:1992 Wyroby konfekcyjne z ptaskich wyrobow
witokienniczych. Wyznaczanie wymiaréw. Podstawowe wymiary kurtki podano w tablicy 6.

Tablica 6
Wymiary w centymetrach
g = Obwod klatki piersiowej
- (zakres)
Lp. | 8§ € Nazwa wymiaru
o 3 Wzrost
ﬁ b (zakres)
Tyt
1 1a Dlugosé tylu
2 1b | Szerokos¢ na wysokosci barkéw
3 1¢ | Dlugosc szwu barkowego
Przad
4 2a | Dlugoscé przodu
5 2b | Szeroko$¢ przodu na wysokosci klatki piersiowej
6 - Dlugos$é zamka btyskawicznego w zapieciu przodu
7 - Diugos¢ zamka blyskawicznego w kieszeniach bocznych
8 2c | OdIegiost gomnych krawedzi prostokafow z tasmy samosczepne] 0d StyKu SZWOw barkowego
i wszycia stojki
Rekaw
9 3a | Diugosc od wszycia kuli do dotu
10 3b | Szerokos¢ u dotu mierzona przy $ciggnietej tasmie elastycznej
11 - Szerokosc u dolu mierzona przy rozciggnietej tasmie elastycznej
12 3¢ | Szerokos$¢ pod pachg
Kaptur
13 4a | Wysoko$¢ mierzona w linii prostej od imitacji daszka do $rodka zamka btyskawicznego
14 4b | Szerokos¢ mierzona w linii prostej pomiedzy zapieciami na gorze
15 4c | Dlugosé zamka blyskawicznego
Obwody w potowie
16 5a | Szerokos$é pod pachg
17 5b | Szerokos¢ na linii dotu przy Sciggnietej tasmie elastycznej
18 - Szerokos¢ na linii dotu przy rozciggnietej tasmie elastycznej
Kieszenie boczne
19 6a Odlegtos¢ gornego punktu naszycia patki od styku szwu barkowego ze szwem wszycia stojki
20 6b | Odlegtosc od srodka zamka blyskawicznego zapigcia przodu do gérnego punktu naszycia patki
21 6¢c | Odlegtosé¢ od $rodka zamka blyskawicznego zapigcia przodu do dolnego punktu naszycia patki
Stojka
22 7a | Dtugosc u gory mierzona w linii prostej wraz z plisami doszywanymi do przodéw
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Tablica 6 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

s 6 (102126110)
o | § iy
g % 176 oS
S s (174-178)
Tyt
1 1a 83 1,5
2 1b 57,4 1,5
3 1c 18,6 0,5
Przéd
4 2a 75,0 1,5
5 2b 28 0,5
6 - 79 1,0
7 - 18 0,5
8 2c 21,0 0,5
Rekaw
9 3a 67,8 1,5
10 3b 15 0,5
11 - 16,5 0,5
12 3c 31 0,5
Kaptur
13 4a 39 0,5
14 4b 58,5 1,0
15 4c 40 1,0
Obwody w potowie
16 5a 69,4 1,5
17 5b 57,3 1,5
18 - 66,4 1,5
Kieszenie boczne
19 6a 50,5 0,5
20 6b 22,0 0,5
21 6c 28,0 0,5
Stojka
22 7a 60,5 1,0
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8. Tabela wymiaréw statych i pomocniczych

Wymiary state i pomocnicze przedstawiono w tablicy 7 .
Tablica7 Kurtka

Wymiary w centymetrach

= 1]
25 HE
c X om
Lp. ﬁ 5 Wyszczegblnienie Wymiar | § §
© g >0
c o3
N = 5} g-
Q@ 8o
1 - |Dlugos¢ wieszaka Szerokos¢ wieszaka Odleglo$¢ krawedzi podwiniecia dotu dp 6,0 0,2
2 - |linii doszycia podszewki Szerokosé plis zapiecia przodu 0,6 0,2
Dlugosc listwy pod zamkiem blyskawicznym U gory Krawedzi prawego przody
3 " |(na linii szwu wszycia) Szerokos¢ listwy pod zamkiem blyskawicznym u géry 4.0
KrawgadZl przoau 0,2
4 | 2d |(prostopadle do linii wszycia) 8,5
Odfegtost naszycia prostokata z petetkowe] tasmy samosczepnej od finii szwa
5 - |doszycia plisy przodu lewego i prawego 10,5 | 0,3
6 2e |Dlugosc patki kieszeni bocznej (wzdiuz szwu naszycia) 3,3
7 of [Szerokos¢ patki kieszeni bocznej (prostopadle do linii szwu naszycia) 55 0.2
Dlugosé przediuzacza-uchwytow-kencowek-suwakow-zamkéw-blyskawicznych
8 2g |w przodzie i kieszeniach (bocznych i w plisach) 22,0 | 0,5
9 2h OZEerokosc przediuzaczy uchwytow koncowek suwakow 55
Diugosc j-tas jstuzacej , 0,2
10 - |do umieszczenia oznaki stopnia Szeroko$¢ prostokata z petelkowej tasmy 5,0
b b ahibanel ; ; Ki Db —
11 - |petelkowej tasmy samosczepnej stuzacej 0,6
do umieszczenia oznaki identyfikacyjnej z nazwiskiem
12 | 2i |Szeroko$c¢ prostokata z tasmy samosczepnej stuzgcej 8,5
13| 2f 7,0
14 | 2k 10,0
15 21 ; ; ;g - i 2,5
do umieszczenia oznaki identyfikacyjnej z nazwiskiem
16 | - Ofﬂegloéf: Brawedzi zatrzaskow konfekcyjnych od bocznej krawedzi plisy 1,4
wierzchniej 0,2
Odlegto$¢ krawedzi zatrzasku konfekcyjnego od krawedzi plisy wierzchniej
17 | 24 |i spodnie;j: krawedzi gérnej] 1,7
krawedzi dolnej 1.3
Odlegtos¢ krawedzi drugiego od gdry zatrzasku konfekcyjnego od gérnej 8.0
krawedzi plisy wierzchniej i spodniej dla wzrostu 160 '
191188 oo
18 | 2m + 9,0
188 +196| g5
Pozostatetrzyzatrzaski konfekcyjne rozmiesci¢rownomiernie
10 | 25 Szerokos¢,rynienki” w plisie spodniej (tylkowprzypadkuprodukcji kurtki z 10
laminatu) '
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Tablica 7 - Kurtka (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

@

gé 5 e

Lp. |85 Wyszczegolnienie Wymiar ﬁ S
82 4z

§o 23
o3 R

20 | 20 Szerokos$é plis doszywanych do przodow 3,0 0.2

21| = |szerokos¢ oblozen przodow 40

22 - |Dlugosé prostokata z tasmy samosczepnej naszytego na patke regulacii 55 0,2
obwodu_dotu_rekawa

23 - |Odlegtosé od kgr‘lca patki regulacji obwodu dotu rekawa do linii naszycia 1.6 0,2
pro '

24 | - Dlugosc¢ patki dotu rekawa 10,0 |02
Dlugo$¢ prostokata z petelkowej tasmy samosczepnej naszytego w dole

25 | - |rekawa (naszycie wg patki regulacji obwodu dotu rekawa, krawedzie 14,0
prostokatoéw winny sie pokrywadé przy luznej patce)

26 | 3e |Szerokos¢ mankietu dotu rekawa 5,0

27 | 4d |Dlugosc¢ patki regulacji kaptura 10,0 | 0,2

28 | 4e |Szerokos¢ patki regulacji kaptura 3,5
Diugo$¢ prostokata z tadmy samosczepnej (petelki) naszytego w tylnej czgsci

29 - |kaptura (naszycie wg patki, krawedzie boczne prostokatow winny sig¢ pokrywac | 12,0
przy luznej patce)

30 - |Szerokosé tunelu w kapturze na srodku 25

31 | 4f Szerokos¢ tunelu w kapturze na boku (od $rodka linia krawgdzi kaptura 15
przechodzi po tuku w kierunku boku) !

32 | 4g |Szerokos¢ zapigcia kaptura 8,0
Wysokos$c zapiecia Kaptura oraz odcinkow tasmy samosczepnej Naszyte]

na zapiecia dla WZI’OSlJJ
160 12,5
33 | 4h 164 + 172 13,0
176 + 184 13,5
188 + 196 14,0
(krawed? odszycia zapiecia pokrywa sie z krawedzia taSmy samosczepnej) 0.2

34 | 4i Odlegtos¢ krawedzi oczka od krawedzi gornej w kapturze 12

35 | 4 Odlegtosé krawedzi oczka od linii bocznej doszycia zapigcia kaptura 1.8

36 | 4k [(Odlegto$é podtrzymywaczy sznurka elastycznego od krawedzi gérnej i dolnej 2,5
zapiecia kaptura

37 . |Dlugosé sznurka elastycznego w stanie luznym poza oczkiem mierzona razem 3,0
z koncowkg sznurka w kapturze
Dlugo$¢ trzech prostokatow tasmy samosczepnej naszytych na dole kaptura,

38 | 41 (naszycie ok. 0,5 cm od linii wszycia zamka btyskawicznego, srodkowy 30
prostokat naszyty posrodku, prostokaty skrajne 5,56 cm od korncow zamka :
btyskawicznego)

Szerokos¢ plisy do dopiecia kaptura, (dfugo$¢ trzech prostokatow taSmy
- samosczepnej naszytych na plise do dopigcia kaptura, na stojce spodniej 2,2
i srodkowej naszycie analogicznie jak na dole kaptura - patrz wymiar 4n)
Diugosé imitacji daszka Kaptura posrodku dla wzrostu 160 8,5
164 +172| 90 0,2
0| 4 176 + 184 g5
188 + 196| 10,0
40 | 7b |[Szerokos¢ stojki 10,0
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Zalacznik A
(normatywny)
Zestawienie wymagan techniczno-uzytkowych
dwuwarstwowego laminatu w kolorze jasnozielonym

1 Przedmiot wymagan

Przedmiotem niniejszego zatgcznika sg wymagania i metody badan dwuwarstwowego laminatu, wykonanego
z zastosowaniem paroprzepuszczalnej membrany politetrafluoroetylenowej, zlaminowanej z poliestrowg tkaning
zewnetrzng w kolorze ciermnogranatowym/ciemnozielonym.

2 Wymagania ogélne

Materiat powinien by¢ wytwarzany w statej technologii produkcji, okreslonej w specyfikacji technicznej
producenta lub w zaktadowej dokumentaciji techniczno-technologicznej wyrobu. Nie dopuszcza sie stosowania
zamiennych rozwigzan surowcowych, srodkéw pomocniczych lub innych wariantéw technologii wykonania
materiatu bez uzyskania potwierdzenia zgodnosci wykonania wyrobu z wymaganiami okreslonymi w warunkach
technicznych. Wykonanie materiatu powinno zapewnia¢ zachowanie przez wyrdb sktadu zwigzkéw
chemicznych i dopuszczalnego poziomu ich emisji bezpiecznego dla uzytkownikéw, ktérych wykazy, wielkosci
oraz procedury badawcze zostaly okreslone przez Miedzynarodowe Stowarzyszenie na Rzecz Badan i Rozwoju
Ekologii Wyrobow Widkienniczych w dokumencie normatywnym OEKO-TEX Standard 100 — || klasa.
Dokumentami potwierdzajgcymi zgodnos$¢ z wymaganiami dotyczacymi bezpieczeristwa moga by¢é wyniki
badan wykonane w laboratorium akredytowanym lub spetniajgcym wymagania normy PN-EN ISO/IEC 17025.

Tablica A.1 - Wymagania ogéine
Jednostka| Wartosc¢

Lp. Nazwa parametru Metoda badania wg

miary parametru
1 |Odczyn pH pH 4,0+7,5 PN-EN ISO 3071:2007
2 Zawartosc wolnego lub uwalniajgcego sie mg/kg 75 PN-EN ISO14184-1:2011

formaldehydu, nie wigcej niz:

Zawartos¢ amin odszczepianych
3 |z barwnikéw azowych w warunkach mg/kg 20 PN-EN 14362-1:2012
redukcyjnych, nie wiecej niz:

Uznaje sig, rowniez, ze wyrdb spetnia wymaganiadotyczace bezpieczenstwa, jezeli posiada aktualng
autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sie znakiemOEKO — TEX, zgodnie z normg OEKO — TEX Standard 100
(klasa produktow Il).
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3 Wymagania techniczne

Zestawienie wymagan technicznych dla dwuwarstwowego laminatu specjalnego w kolorze
ciermnogranatowym/ciemnozielonym przedstawiono w tablicy A.2.

Tablica A.2 - Wymagania techniczne
¢ o3 Jednostka : Oznaczenie
Lp. Wyszczegolnienie miary Wymagania i metoda badania wg
1 | Tkanina zewnetrzna
Sktad surowcowy przedz osnowy B PN-P-01703:1996
11 i watku % TonPEe PN-P-04604:1972
1,2 |Llczba nitek osnowy liczba/dm 345 + 18
PN-EN 1048-2:2000
1.3 | Liczba nitek watku liczba/dm 320+ 16
: . : : barwienie, apretura specyfikacji technicznej
1.4 k ki
Rodzaj wykonczenia tianiny hydrofobowa i oleofobowa producenta
2 | Membrana paroprzepuszczalna
21 Sktad surowcowy
: - dwusktadnikowa specyfikacji technicznej
asa powierzchniowa membrany, @ - 12000
22 ). o g/m2
hie mniej niz:
3 Laminat
3.1 pzerokosc m 1,50 + 0,02
e PN-EN 1773:2000
—Masa liniowa g/m2 fgg i: 11):2
33 Masa powierzchniowa PN-ISO 3801:1993
4 Zaéame{b_ baqu jasnozielonej tkaniny zewnetrznej wg wymagan NO-84-A203:2004/A1:210 punkt
.2.1 tablica 1.

4 Wymagania uzytkowe

Zestawienie wymagarn uzytkowych dla laminatu, w kolorze ciermnogranatowym/ciemnozielonym
przedstawiono w tablicy A.3.

Tablica A.3 - Wymagania uzytkowe

Lp Wyszczegolnienie Jedr)ostka Wymagania Oznaczente
* miary i metoda badaniawg
; kierunek
1 Tr?rviﬁaa!na ste wzdluzny i %50 PN-ENISO
nia mniej B kierunek N 950 13934-1:2002
poprzeczny
. . kierunek N 40 PN-EN ISO
o | Sitarozdzierania, wzdtuzny 13937-2:2002
nie mniej niz: kierunek N 45 PN-EN ISO
[ e poprzeczny 13937-3:2002
Zmtana-wymiarow r
po praniu ceaines % 3 PN-EN ISO 5077:2011
3 | wtemperaturze 60°C, ‘I‘("zen:‘rfgg - PN-EN 1SO 6330:2012
nie wigcej niz: HOpEZEGNY %o 3 procedura 6N
4 Eif;?‘["r‘\‘izﬁ?;'méé parywadnel, g/dm2 h 17 PBW -3
5 ggév;izr:e"]’:;;?”'a perywodnel Ret, m2Pa/W 8 PN-EN 31092:1998
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Tablica A.3 (ciagdalszy)

g Jednostka . Oznaczenie
Lp. Wyszczegodlnienie miary Wymagania i metoda badania wg
Przepuszczalnosé powietrza, )
6 nle wigcej niz: mm/s 20 PN-EN 1SO 9237:1998
7 | Wodoszczelnosé
przed i po 5 praniach wodnych, PN-EN208711 PN-ISO
71| hie mniej niz: cm 1000 311:19327 PN-E:I ISO
6330:2012 procedura 6N
przed | po o praniach chemicznych, PN-EN 1SO 3175-2:2010
e nie mniej niz: Gl 1000 '
PN-EN 208711
po oddziatywaniu paliwa i oleju, PN-ISO 811:1997
7.3 cm 1000 = :
nie mniej niz: PN §N53f%25008
brak delaminacji warstw 3 d
8 | Trwalos¢ polgczenia warstw laminatu materiatu w zakresie w'zgﬂlzggﬁ;iﬁ ik
wiekszym od 5 mm wodoszczelnosei
9 | Efekt oleofobowy, nie mniej niz stopien 5 PN-EN ISO 14419:2010
10 Odpprnosc na zwﬂ_zame‘ . o PN-EN 24920
powierzchniowe, nie mniej niZ: stopien 5 PN-ISO 4920:1997
11 | Stopient odpornosci wybarwien, nie mniej niz:
11.1 | Swiatto /Xenotest/ i’:ir;a stopief 5 PN-EN ISO 105-B02:2006
zmiana 4
barwy
zabrudzenie
11.2 | Woda bieli stopien 4 PN-EN ISO 105-E01:2010
bawetny
zabrudzenie
bieli 4
poliestru
zmiana
4
barwy
Pranie w s PN-EN ISO 105-C06:2010
1.3 temperaturze 60°C bieli bawetny stopien 4 metoda C1S
zabrudzenie
bieli 4
poliestru
zmiana
barwy o
zabrudzenie
11.4 | Pot kwasny i alkaliczny bieli stopien 4 PN-EN I1SO 105-E04:2011
zabrudzenie
bieli 4
poliestru
zZmiana 4
; barwy
g | e e zabrudzenie| stopier PN-EN ISO 105-X11:2000
bieli 4
bawetny
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Tablica A.3 (ciggdalszy)

T tka ; Oznaczenie
Lp. Wyszczegolnienie Je:’ﬂ'}:fy Wymagania i metoda badania wg
zabrudzenie
11.6 | Tarcie suche bieli 4
bawetny o RS
T T R stopien PN-EN ISO 105-X12:2005
11.7 | Tarcie mokre bieli 4
bawetny
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Zatacznik B
(normatywny)

Tkanina bawetniano-poliestrowa z apreturg hydrofobowg

1. Przedmiot dokumentacji

Przedmiotem niniejszego zatgcznika sa wymagania i metody badan dla bawetniano-poliestrowej tkaniny
barwionej na kolor ciermnogranatowym/ciemnozielonym o wiasciwosciach hydrofobowych.

2. Wymagania ogélne

Tkanina powinna by¢ wytwarzana w statej technologii produkcji, okreslonej w specyfikacji technicznej
producenta lub w zaktadowej dokumentacji techniczno-technologicznej wyrobu.

Nie dopuszcza sie stosowania zamiennych rozwigzan surowcowych, $rodkow L.
pomocniczych lub innych wariantéw technologii wykonania tkaniny bez uzyskania potwierdzenia zgodnosci

wykonania wyrobu z wymaganiami okreslonymi w niniejszym Zataczniku.
3. Wymagania techniczno-uzytkowe oraz metody badan

3.1 Barwa tkaniny
3.2.1 Wymagania dla barw tkaniny barwionej na kolor
ciermnogranatowym/ciemnozielonym.

Tkanina barwiona na kolor ciemnogranatowy powinna spetniaé¢ wymagania okreslone w tablicy B.1 (badania
wg PN-EN ISO 105-J01:2002, PN-EN 1SO105-J03:2009 przy geometrii urzadzenia pomiarowego — d/0 lub

d/8).

Tablica B.1
Wartosci CIELab (Dss/10°) Dopuszczalne
. . - wartosci
Barwa L g 5 AE*ab
Jednostka CIELab
Ciemnogranatowa 17,01 0,69 6,95 1,6
Wartosci CIELab (Des/10°) Dopuszczalne
” 7 n wartosci
Barwa L g h AE*ab
Jednostka CIELab
Ceimnozielona 28,85 -2,99 7.75 1,5

3.2 Wymagania techniczne

Zestawienie wymagari technicznych dla bawetniano-poliestrowej tkaniny przedstawiono w tablicy B.2.

Tablica B.2

L Wyszczegodlnienie Vednostie Wymagania Sznaceenia
o y 9 miary ymag i metoda badania wg
1 Szerokosé tkaniny m 1,50 £ 0,03 PN-EN 1773:2000
2 Masa powierzchniowa tkaniny g/m2 200 + 260 PN-ISO 3801:1993

3.3 Wymagania uzytkowe

Zestawienie wymagan uzytkowych dla bawetniano-poliestrowej tkaniny przedstawiono w tablicy B.3.
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Tablica B.3

o v Jednostka . Oznaczenie
Lp. Wyszczegolnienie miary Wymagania i metoda badania wg |
_ k;erungk N 600
1 Maksymalna sila, wzdluzny PN-EN ISO
nie mniej niz: kierunek N 400 13934-1:2013-07
poprzeczny
_ _ ‘ kiemqek N 25 F’N-EN_ISO
2 Sita rozdzierania, wzdiuzny 13937-2:2002
nie mniej niz: kierunek N 25 PN-EN ISO
poprzeczny 13937-3:2002
Zmiana wymiarow kierunek % 2
3 po pierwszym praniu wzdiuzny
w temperaturze 60°C kierunek :
SOk Sloie o ’ % 2 PN-EN ISO 5077:2011
nie wiecej niz: poprzeczny PN-EN 1SO 6330-2012
Zmiana wymiarow kierunek % 3 procedura SN
4 po pigtym praniu wzdiuzny
w temperaturze 60°C, kierunek % 3
nie wiecej niz: poprzeczny
.. w stanie 7
QOdpornos¢ na deszcz, nowym PN.-P-04629:1991
5 nasigkliwosc, iatym % wg. p.2 5 1
nie wigcej niz: PO piat 8 B
praniu
i w stanie 70
Odpornos¢ na deszcz, ' % 3
6 przepuszczalnosé wody, nm?iyt;nm cm¥dm?2 PN':: 04622% 11991
nie wigcej niz: p?)rgﬁiu 8,0 Y- P
Odpornosc na scieranie, nie mniej niz: PN-EN ISO 12947-
T | (nacisk 9Pa i okresowe usuwanie pill) cykd 20000 2:2017-02
8 Stopien odpornosci wybarwien (nie mniej niz) na:
Swiatto . . PN-EN ISO
811 /xenotest/ 2N Slapien 4 105-B02:2014-11
pranie zmiana barwy 4 PN-EN ISO 105-
8.2 | w temperaturze — stopien C06:2010
80°C zabrudzenie bieli 3.4 metoda C1S
baweiny
zmiana barwy 4
pot kwasny zabrudzenie bieli iz : PN-EN ISO 105-
82 i alkaliczny bawelny 2 -4 E04:2013
zabrudzenie bieli 4
baweiny
zmiana barwy
2 po prasowaniu 4 !
84 ﬁ;ai?lwg;'g /po aklimatyzowaniu 4h stopien 152 XE” IZSE}?}D
g zabrudzenie bieli 5 ’
bawelny
8.5 | tarcie suche Zabrggf:g#; Dy 3-4 PN-EN 1SO
s zabrudzenie biel stopien e 3 105-X12:2016-08
’ 2 baweiny

Oznaczenie tkaniny powinno zawiera¢ co najmnie;j:

nazwe i adres Wykonawcy;,
numer i nazwe artykutu;

symbol i sktad surowcowy materiatu z okresleniem wykoriczenia uszlachetniajgcego;
numer oraz ilo§¢ metrow biezacych danej sztuki;
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- jakosc i znak zaktadowej kontroli jakosci;
= numer partii produkcyjnej i numer sztuki;
- miesigc i rok produkcii;

- kod CPV;

- oznaczenie sposobu konserwacji, zgodne z PN-EN ISO 3758:2012, obejmujace nastepujacy uklad
znakow:

oM XAOAC®

Oznaczenie tkaniny powinno by¢ zamocowane i w sposdb trwaly na poczatku kazdej sztuki
zabezpieczone przed przypadkowym oderwaniem,

3.5 Stopnie jakosci

Stopnie jakosci bawetniano-poliestrowych tkanin  drelichowych stosowanych na umundurowanie
powinny by¢ okreslone wg zasad okreslonych przez odbiorce.

3.6 Pakowanie, przechowywanie i transport

Pakowanie, przechowywanie i transport bawetniano-poliestrowych tkanin drelichowych powinien byé zgodny
z wymaganiami odbiorcy.
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Zatacznik C
(normatywny)

Wymagania dla pozostatych dodatkéw konfekcyjnych wykorzystanych

do wykonania

Tablica C.1 — Tasma do podklejania szwéw, membrana z kiejem

= = e : . Oznaczenie
Wyszczegdlnienie Typ, rodzaj charakterystyka materialu i wymagania w
: 3 Membrana w formie tasmy przeznaczona do podklejania postanowien
EaSSRE TR szwow w laminacje dwuwarstwowym WDTT

Skiad surowcowy
membrany

membrana na bazie PTFE

PW-1701703:1996
PN-P-04604:1972

Rodzaj kleju

zawiesina poliuretanowa

Grubosé warstwy kleju

150 pm + 15%

Konstrukcja tasmy

membrana w kolorze bialym paroprzepuszczalna
z naniesionym klejem spoinowym

specyfikacja
techniczna
producenta

Szerokosc tasmy
do podklejania szwow

22 mm =1 mm

PN-EN 1773:2000

Tablica C.2 -Pozostate dodatki

Lp.

Wyszczegdlnienie

Przyktadowa fotografia dodatku

Oznaczenie typu
i rodzaju dodatku

Wymagania
i oznaczenia wg

Petelkowa tasma samosczepna w kolorze
ciemnogranatowym/ciemnozielonym.
Podstawowe parametry techniczne:

- sktad surowcowy materiatu - PA 100%,
- konstrukcja materiatu - tasma tkana,
-- szerokosci wg tablicy 1

Haczykowa tadma samosczepna
; w kolorze i
ciemnogranatowym/ciemnozielonym.

Podstawowe parametry techniczne:

- sktad surowcowy materiatu - PA 100%,
- konstrukcja materiatu - tasma tkana,
- szerokosci wg tablicy 1.

PN-P-01703:1996,
specyfikacja
techniczna
producenta

Tasma elastyczna w kolorze
ciemnogranatowym/ciemnozielonym
Podstawowe parametry techniczne:

PN-P-01703:1996,

3 - sktad surowcowy: St%iﬁﬁt?ﬁéa
- osnowa | i watek - PES 100%, producenta
- osnowa Il - EL 100%,
- szerokosci wg tablicy 1.
zamek blyskawiczny z tworzywa
sztucznego, $rednioczastkowy specyfikacja
4 , rozdzielny, z uchwytem suwaka techniczna
\ przektadalnym, w kolorze producenta
ciemnogranatowym/ciemnozielonym
Sznurek elastyczny w kolorze PN-P-01703:1996,
ciemnogranatowym/ciemnozielonym, specyfikacja
5 zalecana srednica 3mm. techniczna
Podstawowe parametry techniczne: producenta

- sktad surowcowy oplotu - PES 100%,

- sktad surowcowy rdzenia - EL 100%.
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Zalagcznik C
(normatywny)

Tablica C.2 -Pozostate dodatki

Wyszczegolnienie .
Wymagania

Oznaczenie typu i oznaczenia wg

i rodzaju dodatku

Przyktadowa fotografia dodatku

Petelkowa tasma samosczepna w kolorze
ciemnogranatowym/ciemnozielonym.
Podstawowe parametry techniczne:

- sklad surowcowy materiatu - PA 100%,

- konstrukcja materiatu - tasma tkana, PN-P-01703:1996,
-- szerokosci wg tablicy 1 specyfikacja
Haczykowa tasma samosczepna techniczna
w kolorze producenta

ciemnogranatowym/ciemnozielonym.
Podstawowe parametry techniczne:

- sktad surowcowy materiatu - PA 100%,
- konstrukcja materiatu - tasma tkana,
- szerokosci wg tablicy 1.

Tasma elastyczna w kolorze
ciemnogranatowym/ciemnozielonym P. 3
Podstawowe parametry techniczne: P fpg ;;fﬁi ;;96’
- sktad surowcowy: techniczna
- oshowa | i watek - PES 100%, producenta
- osnowa Il - EL 100%,
- szerokosci wg tablicy 1.
zamek blyskawiczny z tworzywa
sztucznego, $rednioczastkowy si)e%yf!kaqa
, rozdzielny, z uchwytem suwaka ecd iz
\ przekfadalnym, w kolorze producenta
ciemnogranatowym/ciemnozielonym
Sznurek elastyczny w kolorze PN-P-01703:1996,
ciemnogranatowym/ciemnozielonym, specyfikacja
zalecana srednica 3mm, techniczna
Podstawowe parametry techniczne: producenta
- sktad surowcowy oplotu - PES 100%,

- sktad surowcowy rdzenia - EL 100%.
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Tablica C.2 ( ciag dalszy )

Wyszczegolnienie

Wymagania
i oznaczenia wg

Lp. .
Przyktadowa fotografia dodatku Oznaczenie typu
i rodzaju dodatku
g specyfikacja
Mosiezne oczko oksydowane .
8 Srednicy wewnetrznej 5 mm techniczna
o8 y ¢ g producenta
Jednosprezynkowy stoper z tworzywa specyf_lkaqa
7 techniczna
sztucznego w kolorze
; : : producenta
ciemnogranatowym/ciemnozielonym
P specyfikacja
y g producenta

ciemnogranatowym/ciemnozielonym
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WYTYCZNE DO SPRAWOZDANIA Z REALIZACJI ZADANIA
WzZOR SPRAWOZDANIA Z REALIZACJI ZADANIA

DOKUMENTY | WYMAGANIA DO ZAAKCEPTOWANIA INFORMACJI Z REALIZACJI ZADANIA:

0 Aktualny formularz Sprawozdania z realizacji zadania

g

Uwagal!
1.

Potwierdzenie zwrotu dotacji od Beneficjenta do MSWiA

Wymagane jest potwierdzenie zaptaty a nie zlecenie realizacji przelewu

2. Zdjecia umundurowania i wyposazenia specjalistycznego nie sa wymagane do rozliczenia

Sprawozdania z realizacji zadania.

DANE WYMAGANE DO OPISU KAZDEJ FAKTURY:

(zgodnie z wymogami okre$lonymi w art. 21 ustawy o rachunkowosci)

Opis zadania — np. operacja dotyczy zakupu indywidualnego pakietu wyposazenia ucznia
OPMnarokszkolny ................ Zgodnie ZUMOWG NI .....ovveviiieee e zdnia.........oeenee

Zadanie sfinansowano:

T - (PR — - z dotacji MSWIA (80%)

-Kwota ..o - z wktadu wiasnego (20%)

Weryfikacja zgodnosci merytorycznej

Weryfikacja zgodnosci formalno-rachunkowej

Dekret ksiegowy — sposéb ujecia w ksiegach rachunkowych

Zatwierdzenie do wyptaty przez Gtéwnego Ksiegowego lub inng uprawniong osobe

Zapis w jakim trybie dokonano zaméwienia

WAZNE!

1.

W przypadku stwierdzenia przez Dysponenta, ze Sprawozdanie z realizacji zadania zostato
sporzadzone prawidiowo i zadanie zrealizowano zgodnie z umowa, Beneficjent zostaje
poinformowany pisemnie o akceptacji ,Sprawozdania z realizacji zadania”.

Umowe uznaje sie za wykonang z chwilg zatwierdzenia dokumentu pod nazwa ,Informacja
dotyczgca realizacji zadania” przez Dysponenta.



SPRAWOZDANIE Z REALIZACJI ZADANIA

Tytut zadania*

Nazwa Beneficjenta

Nazwa podmiotu
prowadzonego przez
Beneficjenta
(nalezy wymieni¢
wszystkie placowki)

MR =R

Osoba sporzadzajaca
Informacje
z realizacji zadania

Nr telefonu do kontaktu
w sprawie Informacji
z realizacji zadania

Data zawarcia
umowy dotacyjnej

Numer umowy
dotacyjnej

Czesc¢ I. Merytoryczna Informacja z realizacji zadania

przyczyny.

1. Informacja, czy zakfadany cel przyznania dotacji zostat osiagniety. Jezeli nie, nalezy podad]

Czesc Il. Sprawozdanie z wykonania wydatkow

1. Rozliczenie srodkéw finansowych przeznaczonych na realizacje zadania

Lp.

Wyszczegdlnienie

Kwota (w zt)
/data
(dd/mm/rr)

Wysoko$¢ otrzymanej dotacji celowej

Wysokos¢ wykorzystanej dotacji celowej

Wysokos¢ érodkéw dotacji celowej niewykorzystanych podlegajgcych
zwrotowi zgodnie z § 4 umowy

Wysokos¢ zwréconych srodkéw dotacii

A E ol IS A A P

Data zwrotu niewykorzystanej czesci dotacji na rachunek bankowy
MSWIA

Wysokos¢ odsetek, ktore Beneficient ma obowigzek zwréocié zgodnie
z§ 4 ust. 3, 4, 6, 7 umowy

Wysokos¢ wkiadu wtasnego Beneficjenta wykorzystana na realizacje
Zzadania




2. Rozliczenie wydatkow

Faktycznie poniesione wydatki (w zi)
ze srodkow
finansowych
Wyszczegolnienie poniesionych wydatkow Beneficjenta
Lps w zwiazku z realizacja zadania z dotaciji 2 Widadd i innych - nosel
wiasnego poza catkowity
wkitadem
wiasnym
1 2 3 4 5 6
1. | Zakup wyposazenia specjalistycznego dla OPM
w roku szkolnym 2025/2026
2. | Zakup indywidualnego pakietu wyposazenia
ucznia OPM w roku szkolnym 2025/2026

RAZEM

3. Rozliczenie poniesionych kosztow realizacji zadania
(Uwaga! Prosze nie rozpisywaé pojedynczych pozycji z faktur; 1 wiersz = 1

faktura)
K_os;t
Nazwa pakietu Wysokosc Koszt Koszt 7?: 2'3;?2&
(1 - indywidualny Data catkowita poniesiony ze A
pakiet ELP:ES; wystawienia Data faktury/ srodkow porx:zgr;y < gr;?:gé%?g
Lp. wyposazenia faktury rachunku | pochodzacych =3
: (dokumentu zapfaty ., witasnego i innych -
ucznia, Ksiegowego) (dokumentu (zt) z dotacji (z4)
2 - wyposazenie §gOWedo) | ysiegowego) (kol. (zh) Mﬁgzzm
specjalistycznego) 7+8+9) wiasnym
(zt)
1 2 3 4 5 6 7 8 9
RAZEM: XXX
Zalgczniki:

Zatgcznik nr 1 — Protokét zdawczo-odbiorczy/odbiorczy wyposazenia specjalistycznego dla OPM;

Zatacznik nr 2 — Protokét zdawczo odbiorczy/odbiorczy indywidualnego pakietu wyposazenia ucznia OPM,;
Zatgcznik nr 3 — Oswiadczenie uzyczenia indywidualnego pakietu wyposazenia ucznia OPM;




Oswiadczam, ze:

1) od daty zawarcia umowy nie zmienil sie status prawny Beneficjenta;

2) wszystkie informacje podane w niniejszym sprawozdaniu sg zgodne z aktualnym stanem prawnym
i faktycznym:;

3) wszystkie kwoty wymienione w zestawieniu faktur (rachunkéw) zostaty faktycznie poniesione na realizacje
zadania i w terminie wskazanym w umowie;

4) Beneficjent zalicza podatek VAT do kosztow kwalifikowanych poniesionych przy realizacji zadania
z udziatem srodkow pochodzgcych z budzetu Ministerstwa Spraw Wewnetrznych i Administracji oraz
deklaruje, ze nie odlicza i nie zamierza odlicza¢ podatku VAT dotyczgcego wydatkéw prezentowanych
W niniejszym sprawozdaniu.

Data
""""" Pieczeé funkcyjna i czytelne podpisy 0s6b upowaznionych do skladania
o$wiadczen woli w zakresie zobowigzan finansowych w imieniu Beneficjenta
zgodnie z zawarta umowg
................ ssssresens

Piecze¢ funkcyjna i czytelny podpis Skarbnika/Giéwnego Ksiegowego
potwierdzam kompletno$c¢ i rzetelnos¢ rozliczenia (art. 54 ust. 1 pkt 3 lit b ustawy
o finansach publicznych)




Zatgcznik nr 1 do sprawozdania

PROTOKOL ZDAWCZO-ODBIORCZY / ODBIORCZY"

2. Sktad Komisiji:
- przedstawiciel organu prowadzacego:

- przedstawiciel szkoty (dyrektor lub osoba upowazniona):

Iwypetnié tylko gdy dostawa jest bezposrednio do Beneficjenta/

hwypetnié tylko gdy dostawa jest bezposrednio do Beneficjenta/

3. Przedmiot odbioru:

Wyposazenia specjalistycznego dla OPM

(nazwa szkoty)

wedtug nastepujacej specyfikaciji:

Lp. b{azwa asortymentu llosé Jedr!ostka Nr faktury/
(zgodnie z faktura/rachunkiem) miary rachunku

1 szt./par*

2. szt./par*

3. szt./par”

4. szt./par*

5. szt./par*

6. szt./par”




szt./par®

-

8. szt./par*
0 szt./par*
10. szt./par®
1. szt./par*
12. szt./par*
13. szt./par*
14. szt./par*
15. szt./par*
16. szt./par*
17. szt./par*
18. szt./par*
19. szt./par®
20. szt./par*
29 szt./par*
22 szt./par*
23 szt./par*®
24 szt./par®
25 szt./par*
26. szt./par*
27. szt./par®
28. szt./par*
29 szt./par*
30. szt./par*




4. Stwierdza sie, ze dostarczone wyposazenie specjalistyczne OPM, stanowigce przedmiot
odbioru, jest zgodne z zestawieniem stanowigcym zatacznik do umowy dotacyjnej
O DPPWNP.OT73.3: .50 2020 ZANIA. oo asnmie s ismiimvessasssn ssssss s roku.

"Miejscowosc idata Pleczet funkeyjna i podpis  Piecze¢ funkcyjna i podpis
BENEFICJENTA PRZEDSTAWICIELA SZKOLY



Zatgcznik nr 2 do sprawozdania

PROTOKOL ZDAWCZO-ODBIORCZY / ODBIORCZY"

2. Sktad Komisiji:
- przedstawiciel organu prowadzacego:

Iwypetni¢ tylko gdy dostawa jest bezposrednio do Beneficjenta/

- przedstawiciel szkoty (dyrektor lub osoba upowazniona):

Iwypetni¢ tylko gdy dostawa jest bezposrednio do Beneficjenta/
3. Przedmiot odbioru:

Indywidualny pakiet wyposazenia ucznia OPM w roku szkolny 2025/2026

(nazwa szkoty)

wedtug nastepujgcej specyfikaciji:

L Nazwa asortymentu llosé Jednostka Nr faktury/
p- (zgodnie z faktura/rachunkiem) miary rachunku
1 szt./par®

5 szt./par*

3 szt./par*

4 szt./par®

5 szt./par®




6. szt./par*
7 szt./par*
8. szt./par*
9. szt./par*

4. Stwierdza sie, ze dostarczone indywidualne pakiety wyposazenia ucznia OPM,

stanowigce przedmiot odbioru, sg zgodne z zestawieniem stanowigcym zatgcznik

do umowy dotacyjnej nr DPP-WNP.0773.3. ...... .2026 zdnia ...............ccoevnenenn roku.
" Miejscowosé i data  Plecze¢ funkcyjna i podpis Pieczet funkcyjna i podpis
BENEFICJENTA PRZEDSTAWICIELA SZKOLY



Zatgcznik nr 3 do sprawozdania

(pieczed szkoty)

OSWIADCZENIE

Dotyczy: uzyczenia indywidualnego pakietu wyposazenia ucznia OPM
w roku szkolnym 2025/2026

1. Oswiadczam, ze w dniu/dniach ......................... wydatem/am .... kpl. Indywidualny
pakiet wyposazenia ucznia OPM, zgodnie z zatgcznikiem do umowy dotacyjnej
nr DPP-WNP.0773.3. ...... .2026 z dnia ............ 2025r.

2. Ponizej imienna lista uczniéw OPM, ktorzy otrzymali Indywidualny pakiet wyposazenia
ucznia OPM w roku szkolnym 2025/2026.

L. Imie i Nazwisko
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3. Oséwiadczam, ze iloéé wydanego uczniom indywidualnego pakietu wyposazenia,
tj. ... szt.
[ jest zgodna

[ jest niezgodna

z iloécig wykazang na fakturze vat/ rachunku o nr......................
ZABIAL ...connmmamsmrmmmsmmmesssssiii G R RS .
data (piecze¢ funkcyjna i czytelny podpis wydajgcego / opiekuna klasy
mundurowej)
data (pieczeé funkcyjna i czytelny podpis Dyrektora Szkoly)
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Zalgcznik nr 9

Klauzula informacyjna

Ministerstwo Spraw Wewnetrznych i Administracji przekazuje informacje dotyczace

przetwarzania danych osobowych przez MSWiA, zgodnie z rozporzadzeniem Parlamentu

Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z 27.04.2016r. w sprawie ochrony oséb fizycznych

w zwigzku z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego przeptywu takich

danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE (Dz. Urz. UE L 119, s. 1) — dalej RODO.

Administrator danych

osobowych

Administratorem danych osobowych podanych w zwigzku

z podpisaniem i wykonywaniem umowy jest: Minister Spraw
Wewnetrznych i Administracji z siedzibg w Warszawie, przy
ul. Stefana Batorego 5 (kod pocztowy: 02-591), zwany dalej
»MSWiA”,

Dane kontaktowe

administratora

Z administratorem, mozna skontaktowac si¢ pisemnie na adres

siedziby MSWiA oraz telefonicznie + 47 72 839 48

Dane kontaktowe
Inspektora ochrony

danych

We wszystkich sprawach dotyczacych przetwarzania danych
osobowych oraz korzystania z praw zwigzanych z przetwarzaniem
danych mozna kontaktowac z inspektorem ochrony danych,

na adres e-mail iod@mswia.gov.pl

Cele przetwarzania

danych i podstawa

Dane osobowe podane w zwigzku z realizacjg umowy

sq przetwarzane przez okres jej trwania, oraz przez okres

prawna archiwizowania danych uzasadniony obowigzujacymi przepisami
prawa. Podstawg prawng przetwarzania jest art. 6 ust. 1 lit. b, cie
RODO.

Kategorie odbiorcéw | Dane osobowe moga by¢ przekazywane podmiotom uprawnionym

danych na mocy przepisow prawa oraz podmiotom dzialajgcym

na zlecenie MSWiA. Ponadto w przypadku
modyfikacji/wsparcia/awarii systemow informatycznych
wykorzystywanych przez MSWiA dostep do danych moga mieé

podmioty $wiadczace dla MSWiA ustugi serwisowe.




Okres przetwarzania

Administrator ma obowigzek przechowywac dane przez okres

danych niezbedny do wykonania umowy, a po jej rozwigzaniu lub
wygasnigciu — przez obowigzkowy okres przechowywania
dokumentacji, ustalony odr¢gbnymi przepisami prawa dotyczacymi
archiwizacji dokumentacji.

Przystugujace prawa | Prawo dostepu do danych osobowych, ich sprostowania oraz

przeniesienia do innego administratora, usuni¢cia danych,
ograniczenia przetwarzania danych, sprzeciwu, jezeli spelnione
sg przestanki okreslone bezposrednio w RODO.

W przypadku watpliwosci zwigzanych z przetwarzaniem danych
osobowych mozna zwrécic si¢ z prosba o udzielenie informacji,
oraz wnies¢ skarge do organu nadzorczego — Prezesa Urzedu

Ochrony Danych Osobowych.

Zrédto pochodzenia

Dane osobowe zostaly pozyskane w ramach realizacji umowy

danych zawartej pomigdzy MSWiA

a wykonawcg/zleceniobiorcg/ustugodawcs.
Zautomatyzowane W trakcie przetwarzania danych osobowych nie bedzie dochodzito
przetwarzanie, do zautomatyzowanego podejmowania decyzji ani

profilowaniu i
przekazywanie do
panstwa trzeciego lub
organizacji

mig¢dzynarodowej

do profilowania. Dane nie bedg przekazywane do panstwa

trzeciego ani organizacji migdzynarodowe;.

Informacje o wymogu
lub dobrowolnosci
podania danych oraz
konsekwencjach ich

niepodania

Podanie danych jest dobrowolne ale niezbedne do realizacji

umowy.



